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SHIP: CARIBBEAN FANTASY Affaire : M1622

Main engine port side and starboard side IMO : 8814263

TRAVAUX

Généralités :

Main engine : MAN 81 58/64

Port side n° D164024

Starboard side n° D164023

Cylinder opposite side from coupling
Distribution opposite side from coupling

A. Jobs done on main engine port side and starboard side

A .1 Deflexions : Annex n®1et2

Deflexions before works

Deflexions after works




SHIP: CARIBBEAN FANTASY Affaire : M1622

Main engine port side and starboard side IMO : 8814263

TRAVAUX

A.3. Rocker Arms Annex N°3

Dismounting and transport to work shop of 8 rocker arms of main engine port side
Dismounting and transport to work shop of 8 rocker arms of main engine starboard side
Overhaul of 16 rocker arms

Cleaning,brushing and inspection

Measurement

Repairs by welding

Adjustment of rocker arms

e 0.50 mm oninlet
e 1.30 mm on exhaust

A4, Cylinder heads Annexe N°4

Dismounting and transport to work shop of 8 cylinder head main engine port side
Dismounting and transport to work shop of 8 cylinder head main engine port side
Overhaul of 16 cylinder heads in work shop

Disassembly,cleaning , brushing and inspection

Descaling of 5 cylinder heads : PS 1/4/7 and STBS 7/8

NDT of 16 cylinder head port side n° 4 is cracked

Machining of cylinder head landing surface (+1mm) on port side n°7

Rectification of 31 exhaust valves cage (port side n°6 is cracked)

Replacement of 30 inlet valves cage by new ones

10 bars pressure test of 15 cylinder heads (poer side n°4 is cracked)
Rectification of 16 exhaust valves main engine port side and starboard side
Rectification of 24 inlet valves main engine port side and starboard side

Replacement of 04 injector sleeve : PS 2/5/7 and STBS 1



SHIP: CARIBBEAN FANTASY Affaire : M1622

Main engine port side and starboard side IMO : 8814263

TRAVAUX

Honing of inlet valves on valve seat main engine port side and starboard side
Honing of exhaust valves on valve seat mai engine port side and starboard side
Honing of gasket landing surface of cylinder heads mai angine port side and starboard side
Overhaul of 18 injectors
* extraction and replacement of pressure flanges
* grinding of landing surface of injector sleeve
change of nazzles
change of gaskets
calibration at 310 bars
* remounting and tightening with new gaskets
Inspection of safety valves and calibration (between 170-175 bars)
Inspection of launching valves,cleaning ,honing and change of gaskets

Controle of decompression valve

Remounting and tightening of cylinder heads following MAN procedure

A.5. Les pistons Annexe N°5-a

Dismounting and transport to work shop of 08 main engine PS pistons and STBS pistons
Transport to work shop of 02 spare pistons for inspection

Disassembly of piston crown and skirt of STBS 1/2/3/5/6/7

Cleaning of particules in oil chamber

Grinding on machine of 3 pistons crowns (02 spares and PS1)

Grinding on machine of 03 pistons skirts (02 spares and PS1)

Blue marking check before assembly of piston crowns and skirts

Blasting of 02 pistons crowns STBS 2/5

NDT testing of 18 pistons

Dimensional check of 18 pistons

Remounting on board with new piston rings



SHIP: CARIBBEAN FANTASY Affaire : M1622

Main engine port side and starboard side IMO : 8814263

TRAVAUX

A.6. Connecting rods Annexe N°5-b

Inspection of 16 connecting rods (8from PS and 8 from STBS)

Dimensionnal check of connecting rod bottom end

Dimensionnal check of connecting rod big end

Control of lengthening of connecting rod studs

Magnetic particule examination of 16 connecting rods

Cutting on machine of top ring bearing STBS n°6 and remlacement by new one

Remounting on board with new bearings

A7, Cylinder liners Annexe N°6

Dismounting and transport to work shop of 16 cylinder liners (8 PS and 8 STBS)
Removal of liners from jackets in work shop with jack
Cleaning ,brushing and visual inspection

NDT testing on 16 liners

Dimensional check before deglazing

Deglazing by machine : Rz between 10 and 15
Dimensional check after deglazing

Replacement of 05 liners with defaults by new one

Hand lapping of landing surfaces following MAN procedure
Grinding of 16 jackets on machine

Hand lapping of landing surfaces of jackets

Assembly of jackets and liners in work shop and remounting on board with new gaskets




SHIP: CARIBBEAN FANTASY Affaire : M1622

Main engine port side and starboard side IMO: 8814263

TRAVAUX

A.8. Main bearings main engine port side and starboard side

Works on main bearingsl have been done on main engine PS and STBS by « goltens »

e  Dismounting of main journal main engine port side

e  Dismounting of main journal main engine starboard side

e Transport to work shop of main journal main engine PS n°5/9/10
e Transport to work shop of main journal main engine STBS n°® 9/10
e Remounting of new bearings after machining

A.9. Cranck shaft main engine port side and starboard side Annexe N°7

Works on main engine PS and STBS cranck shaft have been done by « goltens »

e Polishing of crank pins main engine port side

e Polishing of crank pins mai engine starboard side

e Machining of crank pins main engine port side n°5/9/10

e Machining of crank pins main engine starboard side n°9/10
e Remounting of new bearings after machining

A.10.Main engine air coolers : Annexe N°8

Dismounting and transport to work shop of 02 air coolers (1 PS/ 1STBS)
[nspection and cleaning of 02 air coolers in work shop

Repair of broken screws on inferior plate

05 bars pressure test of 02 air coolers

Remounting and tighteninig

A.11. lub oil pumps main engine port side and starbord side Annexe N°9

Dismounting and transport to work shop of 04 lub oil pumps (02 PS and 02 STBS)

Overhaul of 04 pumps in the work shop

¢ Control of clearances after remounting




SHIP: CARIBBEAN FANTASY

Main engine port side and starboard side

Affaire : M1622

IMO : 8814263

TRAVAUX

® @ e e

Remounting of old rings

Remplacement of gaskets by new ones
Change of 02 bearing and mechanical seals on port side AFT pump
Change of mechanical seals on starboard side FORE pump

A.12. Reducer oil pumps main engine port side and starboard side

Annexe N°10

Dismounting and transport to work shop of 04 reducer oil pumps (02 PS /02 STBS)

Inspection and overhaul in work shop of 04 pumps

e © e o

A.18. FO pump port side and starboard side

Control of clearance

Remounting of old rings
Remplacement of gaskets by new ones
Remounting at board

Dismounting and transport to work shop of 02 pumps for complete overhaul

A.13. Turbo charger of main engine port side and starboard side

Annexe N° 11

ME PS:

Dismounting of ME PS turbo charger ,transport to work shop for complete over haul

Control of clearance turbine / ring before disassembly

top Bottom ) STBS

clearance 1.65 1.15 0.80 0.75
Control of clearance compressor wheel / overlap before disassembly

top Bottom PS STBS

Clearance 1.60 1.20 1.40 1.30




SHIP: CARIBBEAN FANTASY

Affaire : M1622

Main engine port side and starboard side IMO : 8814263
TRAVAUX
Assembly of turbo charger of ME PS in work shop with replacement
e New shaft rotor
e Cleaning and balancing of compressor wheel
e New gaz distribution (552.67 cm2)
e New turbine ring
e New oil driptray
e New bearings compressor side,turbine side and stop
e  Exhaust gaz casing new
e Repair and grinding by welding on inlet gaz casing (NDT done)
e New gaskets
e Repair of filters
Control of clearance turbine / ring after remounting
Top Bottom PS STBS
clearance 0.90 1.10 1.00 0.90
Control of clearance compressor wheel / overlap after remounting
Top Bottom PS STBS
clearance 1.40 1.15 1.30 1.25

Axial clearance after work :0.32 mm

ME STBS :

Dismounting of ME STBS turbo charger ,transport to work shop for complete over haul

Control of clearance turbine / ring before disassembly

top Bottom PS STBS

clearance 1.40 1.30 1.10 0.80
Control of clearance compressor wheel / overlap before disassembly

top Bottom PS STBS

Clearance 1.90 1.30 1.70 1.30




SHIP: CARIBBEAN FANTASY

Affaire : M1622

Main engine port side and starboard side IMO : 8814263
TRAVAUX
Assembly of turbo charger of ME STBS in work shop with replacement
e Cleaning and balancing of compressor wheel
e Cleaning ,blasting and balancing of rotor
e New gaz distribution (559.4 cm2)
e New turbine ring
e New oil driptray
e New bearings compressor side,turbine side and stop
e Repair and grinding by welding on inlet gaz casing (NDT done)
e New gaskets
e Repair of filters
Control of clearance turbine / ring after remounting
Top Bottom PS STBS
clearance 1.15 0.85 1.30 0.85
Control of clearance compressor wheel / overlap after remounting
Top Bottom PS STBS
clearance 1.80 1.15 1.50 1.50

Axial clearance after work :0.32 mm

A.14. special tools :

Manufacturing of honing tool for cylinder heads
Manufacturing of honing too for jackets
Manufacturing of 02 honing tools for liners
Manufacturing of honing tool for engine block
Manufacturing of honing tool for exhaust

Manufacturing of tool for pressure test of cylinder heads




SHIP: CARIBBEAN FANTASY Affaire : M1622

Main engine port side and starboard side IMO : 8814263

TRAVAUX

A.15.Casing doors ¢

Dismounting of casing doors for « Goltens » works

Dismounting of oil deflector for « Goltens » works

Transport to work shop of 16 casing doors for modification (sensor holes)
Manufacturing of 16 ring to welding on 16 aluminum casing doors

Remounting at board

A.16. Distribution :

Dismounting of gear for « Goltens » works

Remounting after works

A.17. Oil filters:

Dismounting and transport to work shop of 4 main engine STBS oil filters
Dismounting and transport to work shop of 3 main engine PS oil filters
Disassembly,cleaning and visual inpection

Assembly and remounting at board

A.17. box coolers certificate: Annex N°12
ALE alienment measurement port side main engine with reducer: Annex N°13
A.19. NDT and Magnetic particule testing Annex CND




SHIP: CARIBBEAN FANTASY Affaire : M1622

Main engine port side and starboard side IMO : 8814263

TRAVAUX

B. Trials :

B.1. leak test
e Water test

s Qil test controle of lubrification points (bearings,rods,piston ,rocker arms and cranck shaft)
o Fuel test

10
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TUNISIA SHIP REPAIRS
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TUNISIE
Annex n°1 STARBOARD ENGINE DEFLEXTIONS SHIP : CARIBBIAN FANTASY
page 11/88 BEFORE DOCKING IN (1/100 mm) IMO : 8814263

DEFLEXTION
/ \
o E A
D B
- —] ¢
ol
<>
. 0 : DV : VERTICAL DEFLEXTION = -
Tl EXTION = [( A+E)/2]-C
- i > DH : HORIZENTAL DEFLEXTION = B-D
Neeve |1 2 3 4 5 6 7 | 8
A 0 0 0 0 0 0 0 ‘ 0
e —— = - - _— l —_ —_— -
B 2 4 +1.5 +3 0 22 45 i 4
C -5 = +4 +6 -1,5 7,5 7 -12
D 2 4 +1 0 -4 7,5 -6,5 -8
E 0 0 0 0 -1,5 1,5 -1,5 0
DV 45 +1 -4 -6 +0,5 +6,5 +6 +12
DH 0 0 +0,5 +3 +4 +5,5 +5 +4

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
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N°eYL | 1 2 3 4 5 |" & 7 8
VD 5 1 -4 -6 05 | 65 6 12
N° crank pin
1 2 3 4 5 6 7 8
12
10 7 1
. 7
: 7
: e
ME STB VERTICAL DEFLEXTION 5 .\ 7 4
2 TN /
=S 7
DV= [(A+E)/2]-C . .
0 % ¥ Deflexion V
= \ 7
3 N [I (0,01 mm)
4 "/
6 ~af
-7
-8
-9
-10
11
-12
N°CYL 1 _ 2 3 4 5 g8 | 7 | &
HD 0 0 0,5 3 4 55 | 5 <
N ° crank pin
% 2 3 4 5 6 7 8 3
6
. }\‘\
ME STB HORIZONTAL DEFLEXTION| 4 -
3
DH=D-B 5 /
i ."‘ ~@i—déflexion H
O (0,01 mm)
= e === ———
e —= =
-3
-4
5
-6
REDACTEUR ROUISSI AHMED PREPARATEUR SIGNATURE
CONTROLEE PAR WERTANI MAJDI TECHNICIEN SUP 27/03/2016
RESPONSABLE BEN FARHAT GHASSE| C/S MECANIQUE
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Annex n°2 PORT SIDE ENGINE DEFLEXTIONS BEFORE | SHIP: CARIBBIAN FANTASY
page 13/88 DOCKING (1/100 mm) IMO : 8814263
DEFLECTION
/ \ 3
O E A
D B
J— — C
A
i—5
0 DV : VERTICAL DEFLEXTION = [( A+E)/2]-C
& ' = DH : HORIZENTAL DEFLEXTION = B-D
N°CYL 1 2 -l 5 6 7 8
| 1
A 0 -3 3 0 o | 4 0 +3
B -8 -4 | -1,5 0 -2 [ -4.,5 -12 -17
= —] | - ! N
C 12 -10 | -3,5 +1 5 -13 21,5 31,5
D -6 6 2 0 -4 7,5 -10 9
E 0 0 0 0 0 0 0 0
DV +12 +8,5 3 -1 +5 +12,5 +21,5 +33
DH -2 +2 +0,5 0 +2 +3 -2 -8
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N°CYL 1 2 3 y 1 & | 7 g
DV 12 8,5 2 1 125 | 215 33
N° CRANK PIN
} 2 5 6 7 8
N
Pd ME VERTICAL DEFLEXTION | 1% _,z”'
DV= [(A+E)/2]-C i
3 —fi— Série2
g (0,01 mm)
N°CYL 1 2 3 4 6 7 8
DH 2 2 05 @ 0 3 2 -8
N ° CRANK PIN
1 5 6 7 g 9
e S 2
7 ]
6 -
Pd ME HORIZENTAL DEFLEXTIOI | 5
4 .
DH= D-B 3 //\ -
2 # -~
1 \ - —l—Série2
/ W \ =
,2 / A\ (0,01 mm)
7 8 \ :
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TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner TUNISIE

Annex n°3 SHIP : CARIBBEAN FANTASY

port side main engine rocker arms
page 15/88 IMO :8814263

L oy
0 b AN T
: ! spindle g
;2 Sl £
o i 5 Ring
1 " L1
= sfll: i «
P ==
L=
- NN
- o O : I\)
\_/ O : O
: O0o o) — O
1
CYLINDER N° 1 2 3 4 5 6 7 8
spindie | _AX | 9988 | 9988 | 9989 | 99,89 | 99,90 | 9988 | 99,89 | 99,89
Ay | 99,88 | 99,88 | 99,89 | 99,88 | 99,90 | 99,89 | 99,89 | 99,88
e AX | 99,98 | 100,01 | 100,03 | 100,02 | 100,01 | 100,02 | 100,02 | 100,04
Ay 100,05 | 100,00 | 100,03 | 100,04 | 100,02 | 100,01 | 100,00 | 99,98
indle | BX_| 99,88 | 9988 | 99,88 | 99,89 | 99,89 | 9988 | 99,89 | 99,89
By | 99,88 | 99,88 | 99,89 | 99,89 | 99,89 | 99,89 | 99,89 | 99,89
g Bx | 100,00 | 100,03 100,03 | 100,05 | 100,00 | 100,07 | 100,04 | 100,03
By 100,02 | 99,96 99,89 99,99 99,97 | 100,00 | 99,98 | 100,03
— Cx 99,88 99,89 | 99,88 99,89 99,89 99,90 99,88 99,88
Cv | 99,88 | 99,89 | 99,89 | 100 | 99,90 | 99,89 | 99,88 | 99,89
square |CX_| 100,00 | 100,00 | 100,00 | 99,96 | 99,96 | 99,99 | 99,98 | 99,98
EY 99,96 99,99 99,97 | 100,00 | 100,00 | 99,96 99,96 99,97
F— DX 99,88 99,89 99,88 99,88 99,88 99,88 99,88 99,88
Dy 99,88 99,88 99,88 99,89 99,89 99,89 99,88 99,89
i Dx | 100,00 | 100,08 | 100,00 | 100,10 | 100,10 | 100,06 | 100,06 | 100,08
Dy | 100,08 | 99,98 | 100,07 | 100,03 | 100,03 | 100,00 | 100,00 | 99,98
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Annex n°3 . . by SHIP : CARIBBEAN FANTASY
port side main engine rocker arms
page 16/88 IMO :8814263
- Clearance
I
1 /—\
AP H[e S Sl 9 LI
] L 1
e O
B ] 1
: . Spindle
i
v it |
1 I ]
g Ring
clh lla
] 1
i O @)
et 3
D ¢ \/
. TO>—"20, 0o

CYLINDER N° 1 2 3 4 5 6 7 8
coindie | AX_| 9989 | 99,89 | 99,90 | 99,89 | 99,89 | 9989 | 99,88 | 99,88
Ay | 99,88 | 99,89 | 99,90 | 99,89 | 99,89 | 99,88 | 99,89 | 99,88
e AX | 9997 | 99,99 | 99,97 | 99,98 | 99,98 | 99,98 | 99,98 | 100,00
Ay | 99,97 | 100,00 | 99,97 | 99,98 | 99,97 | 99,98 | 99,97 | 99,98
opindle | BX_| 99,89 | 99,90 | 99,98 | 99,89 | 99,89 | 9989 | 99,88 | 99,89
By | 99,90 | 99,90 | 99,89 | 99,89 | 99,89 | 99,89 | 99,89 | 99,89
s BX | 100,00 | 100,03 | 100,00 | 99,99 | 100,02 | 100,04 | 100,03 | 100,01
By | 100,06 | 10,00 | 100,04 | 100,02 | 100,04 | 99,98 | 99,99 | 99,98
spindle | CX | 99,90 | 99,89 | 99,89 | 9988 | 99,90 | 99,88 | 99,89 | 99,89
Cy | 99,90 | 99,90 | 99,89 | 99,89 | 99,89 | 99,90 | 99,88 | 99,88
. Cx | 99,98 | 100,01 | 100,06 | 100,05 | 100,00 | 100,01 | 100,00 | 100,05
Cv | 100,02 | 99,99 | 99,99 | 100,00 | 99,96 | 99,98 | 100,02 | 100,00
spindie | DX | 99,90 | 99,50 | 99,50 | 99,89 | 99,90 | 9989 | 99,89 | 99,89
Dy | 99,89 | 99,90 | 99,90 | 99,89 | 99,88 | 99,88 | 99,89 | 99,88
LE. DXx | 99,98 | 100,00 | 99,98 | 99,98 | 99,99 | 99,98 | 99,98 | 99,97
Dy | 99,97 | 99,98 | 99,97 | 99,97 | 99,97 | 100,00 | 99,97 | 99,97

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
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Annex n°3 , _ , SHIP : CARIBBEAN FANTASY
starboard side main engine rocker arms
page 17/88 IMO : 8814263

e O o sl %

I I
- Nims
: : spindle gy
* B [ 5
- e
L) = i
) d |
Pty
| NN
¥ o ¢ I\)
 Bezrm—, s |
\/ O ! O
. OO0 O ) ki
CYLINDER N° % 2 3 a4 5 6 7 8
splidle AX | 99,88 | 99,89 | 99,89 | 99,89 | 99,89 | 99,88 | 99,90 | 99,89
Ay | 99,89 | 99,89 | 99,89 | 99,89 | 99,88 | 99,89 | 99,90 | 99,89
g AX | 100,02 | 100,03 | 100,03 | 100,00 | 100,04 | 100,08 | 100,05 | 100,05
Ay | 100,05 | 100,03 | 100,04 | 100,08 | 100,00 | 100,00 | 100,00 | 100,00
e Bx | 99,89 | 99,90 | 99,89 | 99,89 | 99,89 | 99,89 | 99,90 | 99,90
By 99,89 | 99,89 | 100,04 | 99,90 | 99,89 | 99,89 | 99,90 | 99,90
N ~ Bx | 100,03 | 100,02 | 100,07 | 100,02 | 100,05 | 100,02 | 100,02 | 100,03
By | 100,04 | 100,09 | 99,90 | 100,05 | 100,00 | 100,04 | 100,01 | 100,02
G Cx | 99,89 | 99,90 | 99,90 | 99,88 | 99,88 | 99,90 | 99,90 | 99,90
C¥ 99,89 | 99,90 | 100,03 @ 99,88 | 99,89 | 99,90 | 99,91 | 99,89
S Aah Cx 99,99 | 99,89 | 99,97 | 100,00 | 100,00 | 100,00 | 99,99 | 100,00
Cy | 100,02 | 99,99 | 99,89 | 99,97 | 99,98 | 99,96 | 99,96 | 99,89
e Dx | 99,88 | 99,89 | 99,89 | 99,89 | 99,89 | 99,89 | 99,90 | 99,89
Dy | 99,88 | 99,89 | 99,89 | 99,89 | 99,89 | 99,89 | 99,90 | 99,90
b Dx | 100,03 | 100,03 | 100,00 | 100,02 | 100,02 | 100,01 | 100,02 | 100,02
Dy | 100,07 | 100,05 | 100,09 | 100,08 | 100,09 | 100,08 | 100,09 | 100,09

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
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Annex n°3 SHIP : CARIBBEAN FANTASY

Starboard side main engine rocker arms
page 18/88 IMO : 8814263

Clearance

—»—j—

3 O O e

O

spindle

.

ring

—_——tm = e —— ==

O O

| bl | |
L S0 00

CYLINDER N° 1 | 2 3 4 5 6 7 8
sipindie AX | 99,89 | 99,90 | 99,91 | 99,89 | 99,89 | 99,89 | 99,89 | 99,88
AY ] 99,89 | 99,90 | 99,91 | 99,89 | 99,89 | 99,89 | 99,88 | 99,89
cover | AX | 9999 | 99,99 | 100,00 | 99,99 | 99,98 | 99,99 | 99,97 | 99,99
Ay | 99,99 | 99,99 | 100,00 | 99,99 | 99,89 | 99,99 | 99,97 | 100,00
spindle BXx | 99,90 | 99,90 | 99,92 | 99,89 | 99,88 | 99,89 | 99,89 | 99,89
By | 9989 | 99,88 | 99,92 | 99,89 | 99,88 | 99,88 | 99,89 | 99,89
M Bx | 100,04 | 100,01 | 100,02 | 100,02 | 100,08 | 100,04 | 100,01 | 100,01
By | 100,00 | 100,06 | 100,06 | 100,08 | 100,03 | 100,08 | 100,07 | 100,05
p—— CX | 99,9 | 99,89 | 99,90 | 99,89 | 99,89 | 99,90 | 99,88 | 99,88
Cy | 99,89 | 99,89 | 99,90 | 99,88 | 99,88 | 99,89 | 99,89 | 99,89
Hing Cx | 100,03 | 100,01 | 100,01 | 100,04 | 100,00 100,{12__I 100,01 | 100,01
Cy | 100,06 | 100,07 | 100,03 | 100,05 | 100,05 | 100,08 | 100,06 | 100,02
spindle DXx | 99,90 | 99,88 | 99,90 | 99,90 | 99,89 | 99,89 | 99,89 | 99,90
Dy | 99,89 | 99,89 | 99,90 | 99,90 | 99,89 | 99,89 | 99,89 | 99,89
Gt DXx | 99,99 | 99,99 | 100,00 | 99,99 | 99,98 | 100,00 | 99,98 | 99,99
Dy | 100,00 | 100,00 | 100,00 | 99,99 | 99,97 | 99,99 | 99,97 | 99,99

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT 130 9038

(ESAS 18001

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L GG Al UEArrAL
B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE Cartifieation

Tél : +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail : GGG




TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TUNISIE

Annex n°3 Overhaul of rocker arms main engine

page 19/88 port side and starboard side

SHIP : CARIBBEAN FANTASY

IMO : 8814263

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies

COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT iy

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N® 879570/L
B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —-TUNISIE

OHSAS 18001

BUREAU VERITAS
Cortification

Tél : +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail : I




TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TUNISIE

Annex n"3 Overhaul of rocker arms main engine

page 20/88 port side and starboard side

SHIP : CARIBBEAN FANTASY

IMO : 8814263

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies

150 3001

COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT 190 16201

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L
B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE

Tél : +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail : |G

DHSAS 18001

BUREAU VERITAS

Cortitication
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—_ TUNISIASHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TLUIMNISIE
Annex n°4 SHIP : CARIBBEAN FANTASY
CYLINDER HEADS MAIN ENGINE PORT SIDE
page 21/88 IMO: 8814263
h Overhaul
= o a5 7]
5 £ o 22
$ s | & 2 | E | & | =2 | & | 8|8 o | | @ | 8 | 2 8 | B | & 5| &
£ g | = | # g S S g S 5 5 5 2 lE | & | 3| & S g
= G < 3 = 5 S S s < o o g = = 2 2 S S
(@) & = = = s = B2 b2 ) v (G] G] G] (G =] =}
v o o
1 0276088 OK OK 10b OK oK oK OK OK New New New 0K OK OK OK OK OK OK OK
2 7272085 OK oK 10b OK oK New oK oK New New New oK OK OK OK oK oK oK oK
|
= | Al |
|
3 | 72770349 | OK oK 10b oK oK (9]¢ oK oK oK New | New Ok | Ok OK ok oK oK oK oK
| | | |
4 0279738 (9]¢ OK 106b OK OK New oK New New New | New ‘ OK OK ‘ OK OK OK oK oK OK
.[ .
) 727093, oK OK 10b oK oK oK New OK oK New New | OK oK ‘ oK New oK oK oK oK
6 | 7277074 oK oK 10b oK oK New oK New OK New | New OK oK ' OK oK oK oK oK OK
I
i
machini '
7 | 7270268 | OK oK 10b i | oK | OK New OK New | New | New ‘ OK oK | OK OK oK oK OK 0K
: ' |
8 | 7277036 OK OK 10b oK oK oK OK oK New | New | New OK oK oK oK oK oK oK OK

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT
RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N® 879570/L

B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA ~TUNISIE

Tél:+216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail




TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TURISIE
Annex n°4 SHIP : CARIBBEAN FANTASY
CYLINDER HEADS MAIN ENGINE STARBOARD SIDE
page 22/88 IMO: 8814263
. Overhaul
e 2 o ¥
3 S B 2 8 s ~ N o A = N o h| = S 3| o | 3 S
S gl=| el 2| 2| 2| 2|2 .2 | 8!8 | 8| 5|2 218|288 £
5 | S S| |2 |s|s|s|s |3 |3 |3 |3 |3|3|3|8|8]¢
w |
1 | |
Va3C oK ok | 108 oK || oK oK OK | New | New | New | New | Ok | OK oK oK \ oK oK oK oK
|t | L i

3270683 OK OK 10b OK oK New OK oK oK New | New OK OK \ oK ‘ OK oK oK oK | OK

1782148 OK OK 10b oK oK New oK | New New New | New | OK oK oK oK OK oKk | OK OK

6275985 | OuUl oul 10b oK Crack OK OK oK New | New | New our | oul oul oul our | oul | oul oul

|
|
0278330 | OK OK 10b oK OK New oK | OK OK New | New oK oK | Ok oK OK OK oK ‘ oK
|
|
|

9270230 oK OK 10b | OK OK OK oK OK oK New | New oK OK oK oK OK OK OK OK

0278516 oK oK 10b oK oK oK OK OK OK New | New OK OK OK OK oK oK | Ok ‘ oK

|
8277418 0K OK 10b i OK OK New OK New oK New New OK oK oK | ok i OK oK ‘ oK ‘ OK
| | I

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT
RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L __

BUREAU VERITAS
B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE borilscatian
Tél:+21672 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail : (GGG
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TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TUNISIE

Annex n®4

page 23/88

VALVE GUIDE INSPECTION MAIN ENGINE
PORT SIDE

SHIP: CARIBBEAN FANTASY

IMO: 8814263

I!f!!!!f;;!;.«//////n

I]fff!f[ff!!l!f!f!/l/l

O\

CYLINDER N° 1 2 3 4 5 6 7 8
Al 39,02 | 39,05 | 39,02 | 39,04 | 39,05 | 39,04 | 39,05 | 39,03
= AH__. 39,02 | 39,04 | 39,02 | 39,!2}3 39,04 | 39,04 -39,05 39,02
g Bl 39,05 39,02 | 39,04 ‘ 39,04 | 39,04 | 39,04 | 39,04 | 39,04
Bl _ 39,04 | 39,02 | 39,03 _ 39,04 | 39,05 | 39,03 | 39,03 39,04_
(o)) 39,04 | 39,05 | 39,04 | 39,04 | 39,03 | 39,05 | 39,05 | 39,05
% ciu 39,04 39,05 39,04 | 39,04 | 39,03 | 39,04 | 39,05 | 35,05
% DI 39,04 | 39,05 | 39,03 .l 39,05 | 39,05 | 39,04 | 39,05 | 39,04
Dl i 39,04i 39,04 | 39,04 | 39,0_5 39,05 | 39,04 | 39,05 -_39,04

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L

B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE
Tél: +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / e-mail : NN

150 9091
IS0 18801
DHSAS 18000

BUREAU VERITAS
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TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TUNISIE
Annex n°4 VALVE GUIDE INSPECTION MAIN ENGINE |SHIP: CARIBBEAN FANTASY
page 24/88 STARBOARD SIDE IMO: 8814263
T EXHAUST

lf!f!!?/;;!!!l///_llll
II!!!!!IE{!I!!!!/!/!/l

O)

CYLINDERN® | 1 ‘l 2 3 4 5 6 7 8
Al | 3913|3901 | 39,05 | 39,04 | 39,04 | 39,04 | 39,03 | 39,04
= | A 39,08| 39,03 | 39,03 | 39,02 | 39,03 | 39,02 | 39,02 | 39,04
z Bl | 39,12| 39,04 | 39,04 | 35,04 | 39,04 | 39,03 | 39,03 | 39,04
Bl | 3911 39,02 | 39,02 | 39,02 | 39,03 | 39,02 | 39,02 | 39,02
ci | 3903|3905 | 39,04 | 39,05 | 39,03 | 39,04 | 39,04 | 39,04
7 ci | 3902| 39,04 | 39,04 | 39,03 | 39,03 | 39,03 | 39,03 | 39,03
% DI | 39,04| 39,04 | 3904 | 39,04 | 39,04 | 39,04 | 39,03 | 39,05
pin | 39,04 39,04 | 39,03 !_3_9,04 39,04 39,03 | 39,02 | 39,05

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT LB

DHESAS 18001
RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L BUREAU VERITAS

Coetilicolann
B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE
Tél : +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail : I




TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner
TUNISIE

Annex n°4 SHIP: CARIBBEAN FANTASY

Exhaust valves main engine port side
page 25/88 g P IMO : 8814263

L E- /@/

CYLN® I [ Il H A CYLN® l | H A
1C |3877|3879 | 388 | 188 | 22,15 1D |38,75|38,80 | 38,80 |Default| Default
2C 388 | 388 | 388 | 19,2 | 22,15 2D Cracks
1] & 38,75 | 38,77 | 38,77 |Default | Default 3D 38,80 38,80 | 38,80 | 14,8 | 20,70
4C 38,76 | 38,79 | 38,79 |Default | Default 4D |38,77|38,76 | 38,76 |Default| Default
5C |3875|3879 3879|244 | 22 5D |[38,79|3880 3880 l20,6 22,15
6C 38,76 | 38,8 | 38,8 |Default|Default 6D 38,80|3880 38,80 | 17,5 | 21,15
7C 3875|3875 3876 20,6 | 22,15 7D |3874 38,76 | 38,75 |Default| Default
8C |3879|3879 3879 | 11, 5 19,9 8D |38,79|3880 | 38,79 |Default| Default

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT
RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N® 879570/L

B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE

Cortification




TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TUNISIE
Annex n4 Exhaust valves main engine starboard |SHIP: CARIBBEAN FANTASY
page 26/88 side IMO : 8814263

Cyl N° I I I H A Cyl N° I I ll H G

icC 38,8 | 38,8 | 38,8 |Default|Default iD 38,76 38,77 | 38,77 | Defauit | Default
2C 388 | 388 | 388 | 184 21 2D |38,80 38,80 3880 |19,80 (22,80
€ 38,8 | 38,8 | 38,8 |Default|Defauit 3D 38,77 | 38,80 | 38,80 |Default | Defoult
4cC 38,76 | 38,76 | 38,78 | 30,7 | 22,65 4D 38,75 (38,80 | 38,79 |Default | Default
5C 38,79 | 38,79 | 38,8 | 24,7 | 21,57 5D 38,8 /3880|3880 | 17,4 | 21,36
6C 388 | 388 | 388 | 13,6 | 21,25 6D 38,8 |38,80 | 38,80 | 18,7 | 22,80
7C 38,79 | 38,79 I 388 | 245 | 22,7 7D 38,76 138,80 | 3880 | 20 |21,50
8C 38,8 | 38,8 | 38,79 |Defauit Defau}t 8D 38,8 138,80 | 38,80 | 21,7 | 22,70

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT
RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L

B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —=TUNISIE




TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TUNISIE
Annex n°4 SHIP: CARIBBEAN FANTASY
INLET VALVES MAIN ENGINE PORT SIDE
page 27/88 IMO : 8814263
N
I
\ | 1 1
3 ; {) r g
L -
A
—b
ennve | L[|~ oa enve | L] ol | ] oa
1A |3879| 388 | 388 |10,23| 19,68 1B |388|388 3880|276 222
2A 3876|3876 | 3876 |Default | Defautt 2B 3879|388 3880|108 | 195
3A | 388|388 | 388 |1021] 198 3B |388 388 |3880 104 | 195
4A |3879| 388 | 388 |Default | Default 4B |388 388 |3880|11,4 | 198
5A |388|388 | 388|108 |2022 5B | 388|388 |3880 |pefautt|Defoult
6A |3877 3878|3878 |Defoutt | Default 6B |388)|388|3880 | 98 | 21,1
7A | 388 |3878| 388 | 10,9 | 19,74 7B |3877|38,77| 3877 |pefautt|pefautt
SA 3879|3879 (3879 | 29,2 | 24 8B 3879 3879|3878 | 303 | 203

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT
RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L
B.P. N® 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —=TUNISIE

Tél : +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 /[ NG

150 5091
150 16001
CISAS 18001

BUREAU VERITAS
Cartilfication




TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TUMNISIE

Annex n°4 INLET VALVES MAIN ENGINE SHIP: CARIBBEAN FANTASY
page 28/88 STARBOARD SIDE IMO : 8814263
N
iy
\ I 1] il
1 -
: / & TEERERA, A W S Ml ,@’
A
il
cvene || || T cvene | 1| \ I |~ | a
1A 38,80 | 38,80 | 38,80 | 14,20 | 18,45 1B 38,80 | 38,80 | 38,80 |27,60|22,15
2A 38,77 | 38,78 | 38,78 DE}O;-DefauIt ) 23_38,79 38,79 | 38,79 |11,40|19,80
3A _38, 77 | 38,77 | 38,78 |Default | Default 3B | 58,79 38,79 | 38,80 10,90|19,80
4A 38,79.-38,79 38,79 | 9,30 "20,3(; 48_ 38,79 38,79 38,7£J_i0,40 19,50
5A 35.:1‘,79 38,79 | 38,80 |Default | Default 5B X 38,80 38,79-_3_&80 10,34| 9,70
6A 38,80 | 38,80 | 38,80 | 10 |21,25 6B 38,80 | 38,80 38,80- ;,80 20,35
7A 38,80. 38,86 38,80 10,5_ ].1_9,20 7B_ "3:9,80 38,80_. 38,éo 13,3;50,45
8A |3879 3879 38,79“;efau!r‘0efauit -_SB 38,78 38,.7;9 38,79 |11,15|20,15

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies

COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N® 879570/L
B.P. N® 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE
Tél:+216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail : [ NG

150 8091
150 1601
OHSAS 1800

BUREAU VERITAS
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TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TUNISIE
Annex n°4 VALVE SEATS CYLINDER HEAD MAIN SHIP: CARRIBBEAN FANTASY
page 29/88 ENGINE PORT SIDE IMO: 8814263
|
i
SEAT
CYLN® 1 2 3 4 o 6 7 8
A 184,90 | 183,20 | 184,30 | 183 |182,50 | 185 |184,20 | 190
= A 9,70_ 9,70 10 9,90 9,10 8,5b i 5,40 12,68
g B 184,60 | 183,50 | 183,20 | 184,80 | 184,40 | 184,30 | 184,50 | 183,20
B 9,50 10 _9,40 - 9,20 8,80 1_0,30 10,40 9,70
c 185 184,20 | 184,30 | 184,20 | 183,20 | 184 |184,80 | 184,80
g € _10,30 9,70 10,80 ;O 8,80 9,40 | 10,80 | 1_1,30
% D 185 | 184,20 [ 183,20 | 184,20 | 183,90 | 184,50 | 182,80 | 185
D 11,30 | 10,50 10 . 9,70 9,80 ‘ 9, 70_. 9,90 lE,SO_

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies

COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N* 879570/L
B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —=TUNISIE

Tél:+216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail :_

OHSAS 12001

BUREAU VERITAS

Cartiftcaton




TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TUNISIE
Annex n*4 VALVE SEAT CYLINDER HEAD MAIN ENGINE |SHIP: CARIBBEAN FANTASY
page 30/88 STARBOARD SIDE IMO: 8814263

Siége
N° de CYL 1 2 3 4 5 6 7 8
A 184 184,3 | 184,50 | 182,10 | 184,60 | 183,40 | 185 184
= = A 9,4 9,6 89,75 9,80 | 10,40 | 10,40 | 10,40 | 9,20
g B 184,2 184 | 184,10 184,10 | 183,80 | 183,80 | 184,30 | 185
B 9,7 9,1 10,80 | 9,70 | 10,40 10 9,70 | 10,80
& 183,4 | 184,8 | 185,30 | 184,50 183,90 | 183,20 | 183,90
g Cc _ 10,2 | 11,00 | 10,40 _1-1,09 IO,iO_ 10,20 | 9,80
% D 184,6 | 185 | 183,90 183,50 | 184,20 | 184,10 | 182,80 | 183,80
D 11,1 10,5 10,20 -10,80 | 10 10,20 | 9,90 .I 10,90

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT s

QISAS 1800

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N°* 879570/L SUREAU VERITAS

Cortificatinn
B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE
Tél: +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail : (I




TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TUNISIE

Annex o™ CYLINDER HEAD INSPECTION MAIN ENGINE

page 31/88

PORT SIDE AND STARBOARD SIDE

SHIP: CARIBBEAN FANTASY

IMO: 8814263

ME port side 1 2 3 4 5 6 7 8
A 466 | 46,6 | 46,6 | 463 | 46,40 | 46,40 | 46,50 | 46,40
B | 464 | 466 | 466 | 4640 | 4640 | 46,30 | 46,50 | 46,50
o 465 | 466 | 464 | 46,10 | 46,30 | 46,60 | 46,50 | 46,20
p | 466 | 466 | 464 | 4630 46,50 | 46,60 | 46,60 | 46,30

ME starboard side 1 2 3 4 5 6 7 8
A 46,1 | 46,40 46,40 | 46,30 | 46,50 | 46,50
B | 46,15 | 46,50 g | 4650 | 4660 46,60 | 46,20
i 466 | 462 | 4655 | S | 4630 | 4620 | 46,60 | 16,40
D 449 | 465 | 26,50 46,20 | 46,20 | 46,40 | 46,40

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies

COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L
B.P. N® 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —=TUNISIE

Tél : +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / e-mail : [ IGINGNGEGEGEGNEE

150 5007
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OHSAS 18000
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TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TUNISIE

Annex n°4

page 32/88

PICTURES OF CYLINDER HEADS MAIN ENGINE
PORT SIDE AND STARBOARD SIDE

SHIP: CARIBBEAN FANTASY

IMO : 8814263

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT
RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L

B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE

Tél: +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail : G

150 1801
OHSAS 18001

BUREAU VERITAS
Cortification




TUNISIA SHIP REPAIRS @/

Your Mediterranean Partner TUNISIE

PICTURES OF CYLINDER HEADS MAIN ENGINE
PORT SIDE AND STARBOARD SIDE

¢ BB

A S o -

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies

COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT  [fgra

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L A Vehiiad

B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA ~TUNISIE it o
Tel:+216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail :




TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

Annex n*4 PICTURES OF CYLINDER HEADS MAIN ENGINE

page 34/88

PORT SIDE AND STARBOARD SIDE

SHIP: CARIBBEAN FANTASY

IMO : 8814263

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT
RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N°® 879570/L

B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE

Tél:+216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail :_

150 16001
OHSAS 18001

BUREAU VERITAS

Caortitication




TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner S =
TUNISIE

PICTURES OF CYLINDER HEADS MAIN ENGINE

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies

COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L B & rearrag
B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE Gt

Tél:+216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail _




TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TUNISIE
Annex n*4 PICTURES OF CYLINDER HEADS MAIN ENGINE  |SHIP: CARIBBEAN FANTASY
page 36/88 PORT SIDE AND STARBOARD SIDE IMO : 8814263

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L o L
B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA ~TUNISIE Cdiaed

Tél : +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail : [ NG
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TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TUNISIE

Annex n°s

page 37/88

Bore control of piston skirts main engine

port side and starboart side

SHIP : CARIBBEAN FANTASY

IMO : 8814263

Y
T
o 1 Ve I (5% i (8 . SR, S L - R
| I A J
A B & 1
1
I
1
.
Port side 1 2 | 3 4 5 6 7 8
5 X | 250,04 | 250,06 |2510,10] 250,08 | 250,10 | 250,04 | 250,04 | 250,04
y | 250,03 | 250,02 | 250,11 | 250,09 | 250,08 | 250,07 | 250,05 | 250,08
. X | 250,03 | 250,04 | 250,08 | 250,06 | 250,05 | 250,04 | 250,03 | 250,04
y | 250,03 | 250,05 | 250,07 | 250,05 | 250,09 | 250,05 | 250,06 | 250,05
¢ | X [25002 25003 | 250,10 | 250,09 | 250,08 | 250,03 | 250,05 | 250,04
y | 250,02 | 250,05 | 250,08 | 250,08 | 250,07 | 250,06 | 250,06 | 250,07
: X [ 250,03 | 250,04 | 250,06 | 250,07 | 250,05 | 250,03 | 250,04 | 250,04
Yy | 250,02 | 250,03 | 250,06 | 250,06 | 250,06 | 250,04 | 250,04 | 250,06
Starboard side 1 2 3 4 5 6 7 8
X | 250,08 | 250,03 | 250,02 | 250,06 | 250,06 | 250,05 | 250,02 | 250,04
& vy | 250,07 | 250,03 | 250,02 | 250,10 | 250,05 | 250,13 | 250,02 | 250,07
X | 250,04 | 250,02 | 250,02 | 250,06 | 250,04 | 250,05 | 250,02 | 250,04
By 25004 | 25002 | 250,02 | 250,10 | 250,07 | 250,13 | 250,02 | 250,07
X | 250,06 | 250,04 | 250,04 | 250,05 | 250,03 [1250,06 | 250,02 | 250,04
% vy | 250,07 | 250,04 | 250,03 | 250,07 | 250,04 | 150,12 | 250,02 | 250,08
X | 250,04 | 250,02 | 250,03 | 250,05 | 250,03 | 150,06 | 250,02 | 250,05
2 v | 250,04 | 250,02 | 250,02 | 250,07 | 250,05 | 250,11 | 250,02 | 250,07

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies

COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT ::g r

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N® 879570/L
B.P. N® 10 7050- MENZEL BOURGUIBA =TUNISIE

Tél : +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail

OHBAS 18001
BUREAU VERITAS

Curtibealan




TUNISIA SHIP REPAIRS -, |

Your Mediterranean Partner

TUNISIE
Annex n°5 CONTROL OF CLEARANCE BETWEEN PISTON | SHIP : CARIBBEAN FANTASY
page 38/88 HEAD AND SKIRT IMO : 8814263
1
1
s
L I /I
= = l clearance
1
; 1
A .
D B
C
Port side 1 2 3 4 5 6 7 8
A 015 | 015 | 020 | 0,16 | 0,04 0 0,16 | 0,20
e e e
S B 021 | 015 | 0,22 | 017 | 0,04 0 047 /| 048
é’ C 020 | 015 | 0,19 | 0,18 | 0,04 0 0,16 | 0,19
D 020 | 015 | 0,18 | 0,18 | 0,04 0 0,15 | 0,19
starboard side 1 2 3 4 5 6 g 8
A 020 | 020 | 012 | 020 | 024 | 020 | 022 | 022
S B 020 | 020 | 015 | 020, | 024 | 020 | 022 | 0,23
.‘!-_-: ——— ! S— b e ——
§ ' 020 | 020 | 015 | 020 | 024 | 020 | 022 | 0,23
+ Y I - - — ri
D 020 | 0220 | 017 | 020 | 024 | 020 | 022 | 0,23

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies

COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT ot

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L et

B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —=TUNISIE BUREAU VERITAS
Tél:+216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail :

Cortibcation




TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TURNISIE
Annex n°5 CONTROL OF CLEARANCE BETWEEN PISTON | SHIP : CARIBBEAN FANTASY
page 39/88 HEAD AND SKIRT SPARES IMO :8814263
L s -
= = * Clearance
& i
D B '

pistons Spare 1 Spare 2
A 0 0
S B 0 0
.‘I: — =
W
g l c 0 | 0 o
D 0 A‘ 0

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT
RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L LA

B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE BUREAU VERITAS
Tél:+21672 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail :
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TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TUNISIE
Annex n°s INSPECTIONON OF PISTON HEAD MAIN |SHIP : CARIBBEAN FANTASY
page 40/88 ENGINE PORT SIDE IMO : 8814263

ME PORT SIDE 1 2 | 3 4 5 6 7 8
| Face1 | 77,83 | 77,81 | 77,83 78,13
A | ol IS
Face2 | 77,81 | 77,78 | 77,79 78,12
Face1 | 77,83 | 77,83 | 77,84 78,13
g face2 | 77,78 | 7779 | 7779 | 78,11 ;
Facel | 77,83 | 77,82 | 77,84 78,10
: Cace2 | 7781 | 7780 | 7780 | | 78,07
Face1 | 77,84 | 77,82 | 77,84 78,08
| 0 rce2 | 7781 | 7779 | 7782 | | | 7806 | il

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 D1 s

150 3000
RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N°® 879570/L R

B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA ~TUNISIE BUREAU VERITAS
Tél:+216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail :

Cartiheation




TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TURNISIE
Annex n°5 CONTROL OF PISTON DIAMETERS MAIN SHIP : CARIBBEAN FANTASY
page 41/88 ENGINE PORT SIDE AND STARBOARD SIDE | IMO : 8814263
]
i
ks A - ig- A
]
l; : ;I
+ ' = B
AV :
Bd Td
) | «
AR ¥ i >
|
]
Port side 1 2 3 4 5 6 7 8
p Bd-Td | 577,65 | 577,46 | 577,73 | 577,80 | 577,70 | 577,05 | 577,63 | 577,80
AV-AR | 577,65 | 577,33 | 577,72 | 577,76 | 577,68 | 577,21 | 577,60 | 577,79
5 Bd-Td | 579,27 | 579,30 | 579,31 | 579,30 | 579,29 | 579,24 | 579,30 | 579,23
AV-AR | 577,20 | 577,26 | 577,30 | 577,21 | 577,15 | 577,18 | 577,28 | 577,15
3 Bd-Td | 579,26 | 579,31 | 579,38 | 579,34 | 579,28 | 579,24 | 579,29 | 579,17
AV-AR | 577,34 | 577,35 | 577,40 | 577,43 | 577,20 | 577,20 | 577,43 | 577,15
Starboard side 1 2 3 4 5 6 7 8
- Bd-Td | 577,78 | 577,37 | 577,39 | 577,38 | 577,37 | 577,33 | 577,34 | 577,34
AV-AR | 577,78 | 577,40 | 577,39 | 577,39 | 577,37 | 577,42 | 577,34 | 577,37
F Bd-Td | 579,20 | 579,27 | 579,30 | 579,30 | 579,29 | 579,29 | 579,30 | 579,32
AV-AR | 577,34 | 577,17 | 577,34 | 577,29 | 577,28 | 577,28 | 577,21 | 577,35
2 Bd-Td | 579,30 | 579,27 | 579,30 | 577,30 | 579,29 | 577,29 | 579,30 | 579,32
AV-AR | 577,39 | 577,26 | 577,35 | 577,39 | 577,28 | 577,30 | 577,21 | 577,38

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT [jee=

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L DUSAS 1
B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE




TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TUNISIE
Annex n°5 CONTROL OF PISTON RING BORES MAIN SHIP: CARIBBEAN FANTASY
page 42/88 ENGINE PORT SIDE IMO: 8814263
.
[l 2
B ' 4 _—F
= : . m——
& ; ;"\ 3
: g
i !
D B
C
CYL N® 1 2 3 4 5 5l 8
A | 1030 | 1030 | 1030 | 1037 | 1085 | 10,22 | 10,60 | 10,33
g | 1032 | 1035 | 1050 | 1036 | 10,85 | 10,30 | 10,70 | 10,35
g c | 1020 | 1034 | 1045 | 1044 | 11,00 | 1022 | 1060 | 10,34
" p | 1234 | 1015 | 1045 | 1045 | 1084 | 1029 | 1065 | 1034
A | 1031 | 1034 | 1026 | 1034 | 1045 | 10,18 | 10,65 | 10,35
. B | 1031 | 1030 | 1028 | 1021 | 1045 | 10,22 | 10,58 | 10,32
c | 1020 | 1032 | 1028 | 1024 | 10550 | 10,19 | 10,55 | 10,34
p | 1025 | 1015 | 1027 | 1027 | 10550 | 10,29 | 10,60 | 10,32
A | 1030 | 1030 | 10,18 | 10,12 | 1021 | 10,18 | 1030 | 10,20
5 | 1031 | 1030 | 1012 | 1009 | 1025 | 1021 | 1031 | 10,29
3 c | 1019 | 1032 | 1012 | 1012 | 1022 | 1020 | 10,25 | 10,16
b | 1025 | 1011 | 1010 | 1015 | 1025 | 1021 | 1031 | 1020
A | 12,28 | 1215 | 12,13 | 1211 | 12,03 | 12,05 | 12,16 | 12,10
g | 12,27 | 1216 | 12,09 | 12,05 | 12,05 | 12,03 | 12,16 | 1211
R c | 1216 | 1204 | 12,10 | 1213 | 12,03 | 12,03 | 12,15 | 12,09
5 | 1216 | 1216 | 12,30 | 12,12 | 12,05 | 12,02 | 12,35 | 12,20

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT :
RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L DM¥SAS 38001

B.P. N* 10 7050- MENZEL BOURGUIBA ~TUNISIE LY RIEAS

Tél:+216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail :;




TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TUNISIE
Annex n°5 CONTROL OF PISTON RING BORES MAIN SHIP: CARIBBEAN FANTASY
page 43/88 ENGINE STARBOARD SIDE IMO: 8814263
.
)
& ' 4 :
= T ———
— : {"KE
] ‘\R
A E
e i e
: Nl
!
;
]
CYLN® 1 2 3 4 5 6 7 8
A 11,35 | 11,04 | 10,65 | 11,02 | 1033 | 1036 | 10,72 | 10,90
; | B | 1145|1096 | 1063 | 1160 | 1037 | 1037 | 11,00 | 1240
c | 11,30 | 1092 | 1055 | 10,95 | 1045 | 1032 | 1095 | 11,70
o | 1085 | 10,80 | 10,71 | 11,00 | 10,40 | 1036 | 11,00 | 11,00
A 10,64 | 10,44 | 10,53 | 10,40 | 10,35 | 10,33 | 10,35 | 10,46
g5 | 1055 | 10,40 | 1054 | 1050 | 1022 | 10,23 | 1035 | 1041
€ c | 1053 | 1041 | 1054 | 1041 | 1030 | 1030 | 1036 | 10,33
" p | 1047 | 10,40 | 1058 | 1042 | 1033 | 1033 | 1035 | 1035
i 10,32 | 10,21 | 10,25 | 10,17 | 1035 | 10,20 | 10,20 | 11,50
5 | 1024 | 1020 | 1025 | 1020 | 10,20 | 1020 | 10,09 | 10,11
5 c | 1021 | 1020 | 1026 | 10,20 | 1017 | 10,26 | 1021 | 10,18
p | 1021 | 1021 | 1026 | 1021 | 10,20 | 1020 | 10,20 | 1020
A4 | 1222 | 12,12 | 12,05 | 12,29 [ 122,20 | 12,25 | 12,30 | 12,12
" B | 1221 | 12,12 | 12,12 | 12,16 | 12,18 | 1224 | 12,20 | 12,13
o 3 | i
c | 1215 | 1212 | 12,02 | 12,16 | 12,00 | 12,20 | 12,12 | 12,17
p | meas | 2| o wer [ oo | azpn | 4301 | 1248

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies

COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT [pe
RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L ONSAS 13001

B.P. N* 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE Sl

Tél:+216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail :;




TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TUNISIE

Annex n°5 CONTROL OF PISTON RING BORES MAIN SHIP: CARIBBEAN FANTASY
page 44/88 ENGINE ON SPARE IMO: 8814263
I
|
!
= 4 - F
= E ———
=T I I 1 ¢ E
E \R
I
A !
D B |
& v
|
i
i
I
CYL N° Spare 1 Spare 2
A 10,28 10,27
£ B 10,30 10,28 - _
C 10,?_)_0__ 10,29
D 10,30 10,28
A 10,25 10,26
g L B 10,25 - 10,27
c 10,25 10,27
D 10,22 10,27
A 10,22 10,27 o
. gl 10,22 10,28
C 10,23 10,28
D 10,23 10,28
A 12,18 12,15
R B B 12:15 12,15 :
e 12,18 il 12,15 _ = L
D 12,18 12,15

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies

COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L

B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE

Tél:+216 72418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E~mai_
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TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TUNISIE
Annex n°5 PISTON SPINDLE CONTROL MAIN ENGINE SHIP : CARIBBEAN FANTASY
page 45/88 PORT SIDE AND STARBOARD SIDE IMO : 8814263
—
N\ o "
/1 4 / Z /) /]
BR[| et N e i 4
v
V7 %
A /i Py
A B C
Port side 1 2 3 4 5 6 7 8
A D ¢ 249,94 | 249,94 | 249,95 | 249,95 | 249,94 | 249,95 | 249,94 | 249,94
Y 249,94 | 249,94 | 249,95 | 249,95 | 249,94 | 249,95 | 249,94 | 249,94
g X 249,94 | 249,94 | 249,95 | 249,95 | 249,94 | 249,95 | 249,94 | 249,94
Y 249,94 | 249,94 | 249,95 | 249,95 | 249,94 | 249,95 | 249,94 i249,94
c ' X 249,94 | 249,94 | 249,95 | 249,95 | 249,94 | 249,95 | 249,94 | 249,94
Y 249,94 | 249,94 | 249,95 | 249,95 | 249,94 i249,95 249,94 | 249,94

starboard side 1 2 3 4 5 6 7 8
X | 249,97 | 249,96 | 249,98 | 249,96 | 249,99 | 249,97 | 249,98 | 249,98
. v | 249,97 | 249,95 | 249,98 | 249,96 | 249,99 | 249,97 | 249,98 | 249,98
X | 249,97 | 249,95 | 249,98 | 249,96 | 249,99 | 249,97 | 249,98 | 249,98
. v | 249,97 | 249,95 | 249,98 | 249,96 | 249,99 | 249,97 | 249,98 | 249,99
X | 249,96 | 249,95 | 249,98 | 249,96 | 249,99 | 249,97 | 249,98 | 249,98
A v | 249,97 | 249,95 | 249,98 | 249,96 | 249,99 | 249,97 | 249,98 | 249,99

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies

COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N* 879570/L
B.P. N® 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE

Tél : +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail : I
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TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TUNISIE
retais CONTROL OF CONNECTING ROD FOOT
MAIN ENGINE PORT SIDE AND STARBOARD |->HIP : CARIBBEAN FANTASY
page 45/ SIDE IMO : 8814263

A L

Port side 1 2 | 3 4 5 6 7 8
Top 250,22 | 250,26 | 250,23 | 250,24 | 250,24 | 250,24 | 250,24 | 250,25
@ Bottom | 250,23 | 250,26 | 250,24 | 250,24 | 250,24 _250,23 250,24 ‘ 250,25
B Top 250,27 250,24 250,26 25&27 250,29 | 250,25 | 250,26 | 250,29
F Bottom | 250,27 | 250,24 | 250,26 | 250,27 | 250,28 h 250,25 | 250,26 | 250,29
Starboard side 1 2 3 ke 5 6 Z | 8
Top 250,21 | 250,23 | 250,20 | 250,21 | 250,21 | 250,24 | 250,2 | 250,23
! _Bottom 250,20 25_0,23 250,23 2—50,52 250,24 | 250,23 250,23_ 250,5
5 Top 250,23 | 250,23 250,&0 250,22 1._256,21 250,23 _250,21 250,22
Bottom | 250,25 250,23 | 250,24 | 250,22 | 250,24 | 250,24 | 250,23 . 250,23

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies

COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT S ot

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L AR 17

B.P. N® 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE BUREAU VERITAS
Tél: +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail :
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TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TUMNISIE

Annex n°5

page 47/88

SIDE

CONTROL OF CONNECTING ROD CAPS
MAIN ENGINE PORT SIDE AND STARBOARD

SHIP : CARIBBEAN FANTASY

IMO : 8814263

Port side

7

8

Top

435,95

435,98

436,00

436,02

436,00

435,98

436,03

436,01

Bottom

435,96

435,99

435,99

436,01

435,99

435,95

436,02

436

Top

435,97

435,99

436,00

436,02

436,00

435,96

435,96

436,06

Bottom

435,98

436,01

435,99

436,02

435,99

435,95

435,97

436,05

Top

435,97

435,98

435,99

| 436,00 |

436,00

435,98

435,9

435,94

Bottom

435,98

436,00

436,00

436,01

436,00

435,98

435,92

435,94

Starboard side

i

2

3

4

5

7

8

Top

Bottom

436,01

436,02

435,97

436,02

436,03

435,98

435,85

435,96

435,97

435,98

436,03

436,03

435,97

436,00

435,99

435,97

Top

436,01

435,97

435,98

436,01

435,96

435,97

436,03

436,02

Bottom

436,01

435,97

435,98

436,00

435,98

435,98

436,04

436,02

Top

436,01

435,98

436,02

436,01

435,95

436,01

435,97

435,98

Bottom

436,02

435,98

436,02

436,02

435,96 |

435,97

435,98

435,98

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies

COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N® 879570/L
B.P. N® 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE

Tél:+216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail :
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TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TUNISIE

Annex n°5 LENGTH OF CONNECTING ROD STUD MAIN

page 48/88 ENGINE PORT SIDE AND STARBOARD SIDE

SHIP : CARIBBEAN FANTASY

IMO : 8814263

Port side 1 2 3 4 g | @ 7 8
A | 85020 | 828,20 | 828,20 | 828,20 | 850,10 ﬁ 828,20 | 828,10 | 828,20
' B -850,20 828,20 828,2_0 i_8_28,20 850,10 | 828,20 827,7;_5;28_,26
o c 850,20 | 828,40 | 828,20 -_82;8,20 850,10 | 828,20 | 828,20 | 828,20
b ”850,20 828,30 | 828,20 " 8-28_,20_ 850,10 | 828,20 | 828,20 | 828,20
Starboard side 1 2 3 | 4 5 6 7 | 8
A | 82820 | 828,20 | 828,20 | 850,15 | 828,20 | 828,15 | 828,2 | 8283
B 8i8,20 828,30_ 828,20 850,15- 828,36 828,20 | 828,2 | 8;8,3_-
i C 828,30 i 828,30 | 828,20 | 850,15 | 828,20 | 828,15_ 828,2 828,2
| D 828,35 | 828,20 828,20_ 850,15 . 828;; 828,20 828,15_ 82_8,3

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies

COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L
B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE

Tél: +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail :
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TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner L N
TUNISIE

Annex n°5 LENGTH OF CONNECTING RODS STUDS  |SHIP : CARIBBEAN FANTASY

page 49/88 MAIN ENGINE PORT SIDE IMO : 8814263

H1 i | 2 3 4 5 6 7 8
Studn°l | 250,00 | 248,50 | 248,70 | 249,50 | 249,00 | 249,60 | 249,00 | 249,80
Studn®2 | 249,90 | 249,40 | 248,60 | 249,40 | 248,70 | 249,20 | 249,00 | 249,60
Studn3 | 250,00 | 249,40 | 248,90 | 249,20 | 248,90 | 249,10 | 249,10 | 249,60
Studn°4 | 250,00 | 248,30 | 249,00 | 249,00 | 249,10 | 249,10 | 249,20 | 249,70
Studns | 250,00 | 248,60 | 248,80 | 249,40 | 249,10 | 248,60 | 249,50 | 249,20
Studn°6 | 249,90 | 248,50 | 249,00 | 248,80 | 248,50 | 249,30 | 249,00 | 249,60

H2 T 3 4 5 6 7 8
Studn°l | 354,90 | 354,7 | 354,60 | 354,30 | 354,80 | 354,90 | 354,40 | 355,00

©Studn"2  |35510 | 3545 | 355,50 | 354,50 | 354,90 | 354,70 | 354,80 | 354,90
Studn®3 | 354,90 | 3547 | 355,60 | 354,60 | 354,70 | 355,00 | 354,50 | 355,00
Studn°4  |354,80 | 3549 | 35500 | 354,30 | 354,80 | 355,00 | 355,00 | 355,00

Stud n°5 354,90 | 354,9 |354,90 | 354,30 | 354,80 | 354,70 | 354,80 ' 355,00
Stud n°6 354,90 | 354,6 | 354,80 | 354,40 | 354,60 | 355,60 | 354,70 | 355,00

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies

COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 | gy

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L ONSAS 18001
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TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TUuUNISIE

Annex n°5

page 50/88

LENGTH OF CONNECTING RODS STUDS
MAIN ENGINE PORT SIDE

SHIP : CARIBBEAN FANTASY

IMO : 8814263

H1 1 2 3 a 5 6 7 8
Studn°l | 249,60 | 249,00 | 249 | 249,90 | 250,10 | 249,10 | 249,90 | 249,10
Studn°2 | 249,70 | 249,40 | 249 | 249,80 | 249,90 | 248,90 | 249,90 | 249
Studn®3 | 249,50 | 249,70 | 249,7 | 249,70 | 249,80 | 248,70 | 249,90 | 2492
Studn®4  |249,60 |249,10| 249 | 249,60 249,90 | 249 |249,90| 2494

 Studn®s | 249,70 | 249,70 | 249,10 | 249,80 | 249,90 | 248,10 | 249,80 | 249,2
Studn6 | 249,80 | 249,70 | 248,50 | 249,70 | 250 | 248,45 | 249,80 | 249,7

H2 1 2 3 4 5 6 7 | 8
Stud n°1 355 | 354,80 | 354,60 | 354,80 | 354,90 354,80 | 355 |354,70

© Studn°2 355,10 | 354,70 | 354,90 | 354,90 | 354,80 354,55 | 354,85 | 354,70
Studn°3  |35510 | 3549 | 354,85 354,90 355 | 354,60 354,75 354,60
Studn®4 | 355 |35485 |354,95 | 354,80 | 354,80 | 354,90 | 354,90 | 354,75
Studn°s  |354,80 | 354,80 | 354,75 | 354,90 | 354,75 | 354,75 354,70 | 354,85
Studn°6  |354,80 | 354,80 | 354,60 | 354,75 | 354,80 | 354,50 | 354,80 | 354

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies

COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 |

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L
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TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

I

TUNISIE
Annex n°5 PICTURE OF CONTROL OF PISTONS MAIN ENGINE |SHIP : CARIBBEAN FANTASY
page 51/88 PORT SIDE AND STARBOARD SIDE IMO : 8814263

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT

. : 5 " OHSAS 18001
RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N°® 879570/L Gl
B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE Conification

Tél:+216 72418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail :_




TUNISIA SHIP REPAIRS

N
Your Mediterranean Partner TUNISIE

Annexe n°5 PICTURE OF CONTROL OF PISTONS MAIN ENGINE |SHIP : CARIBBEAN FANTASY

page 52/88 PORT SIDE AND STARBOARD SIDE IMO : 8814263

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies <OVE
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT t##re+8

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L i

B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA ~TUNISIE Sl

Tél: +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail _ razl




TUNISIA SHIP REPAIRS e |

Your Mediterranean Partner

TUNISIE
Annex n°5 PICTURE OF CONTROL OF PISTONS MAIN ENGINE |(SHIP : CARIBBEAN FANTASY
page 53/88 PORT SIDE AND STARBOARD SIDE IMO : 8814263

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT
RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L

150 1601
DUSAS 180¢

BHHEA?J VERITAS
B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE tidensoued

Tél : +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail : I
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TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

Annex n°6 MEASUREMENT OF CYLINDER LINER BEFORE | SHIP: CARIBBEAN FANTASY
page 54/88 DEGLAZING MAIN ENGINE PORT SIDE IMO : 8814263
1 (]
L 1! ]
< : > 140 mm
]
I
& 2 ; - 280 mm A
B
]
;
o =i = 400 mm G
I
! D
By 41 = 650 mm
- | N
]
1
= 5 z 910 mm
1
1
CYLN® | l |
1 2 3 4 5 6 7 8
position
A | 580,03 | 580,04 | 580,34 | 580,02 | 580,10
g B | 580,03 | 580,04 580,36 580,02 | 580,16
C | 580,04 | 580,05 580,38 580,03 | 580,13
D 580,04 | 580,04 580,36 580,02 ' 580,14
" A | 580,04 | 580,04 | 580,44 | 580,02 | 580,08
B | 58,04 580,04 Befaiile [ Default 580,46 Default 580,03 | 580,12
” A | 580,02 | 580,02 580,40 580,02 | 580,07
B | 580,02 | 580,02 . ! 580,40 | 580,02 | 580,11
a A | 580,02 | 580,02 | | 580,14 | 580,02 | 580,06
B 580,02 | 580,01 580,18 580,02 | 580,05
g A | 580,02 | 580,00 580,14 | 580,02 | 580,04
B 580,01 | 580,13 580,14 580,02 | 580,04

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT
RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L

B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE

Tél:+216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail : [ NG

150 9008

150 18001

OHSAS 1500
BUREAU VERITAS

Cartiveation




TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

FLIrGISIE

Annex n°6 MEASUREMENT OF CYLINDER LINER BEFORE | SHIP: CARIBBEAN FANTASY
page 55/88 DEGLAZING MAIN ENGINE STARBOARD SIDE IMO : 8814263
i 0
L 31
< : > 140 mm
|
1
i 2 : ~ 280 mm A
; B
I
i
T 5 2 400 mm &
i
g D
n 4 £ 650 mm
- | L
1
!
=3 910 mm
:
i
cYLN® |
= 1 2 3 4 5 6 7 8
position
| A | 580,45 | 580,37 | 580,47 | 580,03 580,03]
; B | 580,40 | 580,36 | 580,46 | 580,04 | 580,02
o 580,39 | 580,31 | 580,51 | 580,03 | 580,02
D 580,41 | 580,29 | 580,46 | 580,04 | 580,03
5 A 580,48 | 580,40 | 580,43 | 580,05 | 580,04
B 580,47 580,39|| 580,50 | 580,04 | 580,03 Betaite | Bty et
3 A | 580,33 | 580,08 | 580,38 | 580,03 | 580,03 |
B 580,34 | 580,09 | 580,48 | 580,04 | 580,04 | '
4 A | 580,19 | 580,08 | 580,20 \580,03 580,02
B | 580,18 | 580,07 | 580,29 | 580,05 | 580,02
3 A 580,11 | 580,05 | 580,01 | 580,02 | 580,01
B 580,10 | 580,06 | 580,02 | 580,02 | 580,02 |

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT
RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N* 879570/L

B.P. N® 10 7050- MENZEL BOURGUIBA =TUNISIE

Tél : +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail : [

150 500y
150 16201
OHSAS 18001

EBUREAU VERITAS

Cortileataan




TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

-—

TUMISIE

Annex n’6 MEASUREMENT OF CYLINDER LINER AFTER | SHIP : CARIBBEAN FANTASY

DEGLAZING MAIN ENGINE PORT SIDE

page 56/88 IMO : 8814263
| 0
L i, |
<+ : > 140 mm
!
') 1
P 2. . 280 mm A
. B
I
!
% s g 400 mm C
i
i D
- 41 - 650 mm
- ' L
i
E
5! 910 mm
i
i
CYLN°
| 2 3 4 5 6 7 8
position |
]
A | 580,05 | 580,07 | | 580,37 580,04 | 580,13
s B | 580,05 | 580,05 | 580,39 | | 580,04 | 580,17
C | 580,06 | 580,05 | 580,42 | | 580,05 | 580,14
D 580,06 | 580,05 580,40 580,04 | 580,16
5 A 580,06 | 580,06 j _@0,46 ! 580,04 | 580,10
B 580,06 A A b 580,14
480,03 Default | Default 200,38 Default 350,05
. A | 580,04 | 580,04 580,43 580,04 | 580,09
B 580,04 | 580,03 580,43 580,05 | 580,13
A L A 580,04 | 580,03 | 580,17 | 580,04 | 580,08
B | 580,04 | 580,04 | 580,21 | 580,05 | 580,07
5 A 580,04 1 580,03 580,17 | 580,03 | 580,06
W . |
B | 580,03 | 580,14 | 580,17 | 580,04 | 580,05

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT

- 5 - & OHSAS 18000
RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N® 879570/L BUREAU VERITAS

Cortilvcalson

150 19001

B.P. N 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE
Tél: +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail : [




TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner TUNISIE

Annex n°6 MEASUREMENT OF CYLINDER LINER AFTER | SHIP : CARIBBEAN FANTASY

page 57/88 DEGLAZING MAIN ENGINE STARBOARD SIDE | im0 : 8814263

| 0
L 1! ]
< : = 140 mm
!
I
2 2 : . 280 mm A
. B
]
!
" q:) 2 400 mm C
i
i D
y 41 " 650 mm
- T L
]
é
< 910 mm
I
i
CYLN® |
1 2 3 4 5 [ 6 7 8
position .'
A | 580,53 | 580,44 | 580,50 | 580,05 | 580,04
g B | 580,48 | 580,42 | 580,48 | 580,05 | 580,06
C | 580,46 | 580,38 | 580,53 | 580,06 | 580,05
D 580,48 | 580,45 580,48 580,05 | 580,04
2 A 580,55 580,@5_ 580,44 580,08 | 580,06
B :.580,52 580,45 580,52 580,10 | 580,05 Default | Defautt | Default
, A | 580,41 | 580,12 | 580,44 | 580,11 | 580,04
B 580,41 | 580,16 580,50 580,12 | 580,06
A A | 580,24 | 580,11 | 580,28 | 580,13 | 580,03
B 580,22 | 580,10 580,32 580,14 ' 580,03
. A 580,18 | 580,09 | 580,12 | 580,08 | 580,02
B 580,17 | 580,10 | 580,12 | 580,05 | 580,03

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT

% . & OHSAS 18000
RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N® 879570/L ?UHFM VERITAS
Cartihcatsnn

B.P. N* 10 7050- MENZEL BOURGUIBA =TUNISIE

Tél - 4216 72 418 590 / Fax : +216 77 418 354 / F-mail - [




TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TUNISIE
Annex n°6 PICTURES OF CYLINDER LINER MAIN ENGINE PORT |SHIP: CARIBBEAN FANTASY
page 58/88 SIDE AND STARBOARD SIDE IMO : 8814263

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L g‘l‘fﬁﬁn’ﬁms
B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA ~TUNISIE Cenification

Tél: +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail : || G




TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner TUNISIE

Annex n°6 PICTURES OF CYLINDER LINER MAIN ENGINE PORT |(SHIP: CARIBBEAN FANTASY

page 59/88 SIDE AND STARBOARD SIDE IMO : 8814263

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L SRS TN

BURE{\U VERITAS
B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —~TUNISIE KSvtiostian

Tel:+216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / e-mail : || G




TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

Annex w6 PICTURES OF CYLINDER LINER MAIN ENGINE PORT |SHIP: CARIBBEAN FANTASY

page 60/88

SIDE AND STARBOARD SIDE

IMO : 8814263

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT
RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N® 879570/L

B.P. N* 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE

Tél : +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail : [

150 16001
OHSAS 1800

BUREAU VERITAS
Cortilication
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TUNISIA SHIP REPAIRS i,
Your Mediterranean Partner ’M

Annex n°7 MACHINING MAIN BEARINGS OF CRANK SHAFT |SHIP : CARIBBEAN FANTASY

Page 61/88 PORT SIDE AND STRABOARD SIDE IMO : 8814263

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT
RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N® 879570/L BUREAU VERITAS
B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —~TUNISIE §nrihication

Tél: +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail _

OHSAS 18001




TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

Annex n°7 MACHINING OF CRANK SHAFT BEARING IN WORK (SHIP: CARIBBEAN FANTASY

page 62/88

SHOP

IMO : 8814263

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N® 879570/L
B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE

Tel:+216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / t-mall : [ IGNGNGNNNEEEEE

OHSAS 1800

BUREAU VERITAS
Cartilication
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TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner
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TUNISIE
Annex n°8 PICTURES OF AIR COOLER MAIN ENGINE PORT  |SHIP : CARIBBEAN FANTASY
page 63/88 SIDE AND STARBOARD SIDE IMO : 8814263

— |

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies

COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT
RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N* 879570/L
B.P. N® 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE

Tél: +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail : [

150 1o
OHSAS 1800

BUREAU VERITAS
Cartification
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TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

-

TUNISIE
Annex n®9 PICTURE OF GREASING OIL PUMPS OF MAIN SHIP : CARIBBEAN FANTASY
page 64/88 ENGINE PORT SIDE AND STARBOARD SIDE IMO : 8814263

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L DNAS 1%

BUREAU VERITAS
B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE Sgsifcatian

Tél: +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail : [
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TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

¥ )

N 1 'rx.:
TUNISIE

Annex n° 10 CONTROL OF REDUCER PUMPS MAIN ENGINE  [SHIP : CARIBBEAN FANTASY
page 65/88 PORT SIDE AND STARBOARD SIDE IMO : 8814263
starbord n°3 Top Bottom
lead screw 51,9 51,9
ring 52,02 52
clearance 0,12 0,10
conducted screw 51,9 51,9
ring 52,01 52
clearance 0,11 0,10
starboard n°2 Top Bottom
lead screw 51,9 51,9
ring 52 52
clearance 0,1 0,10
conducted screw 51,9 52
ring 51,9 52
clearance 0,1 0,10
— Top Bottom
lead screw 51,9 51,9
ring 52,03 52,02
clearance 0,13 0,12
conducted screw 51,9 51,9
ring 52,02 52,02
clearance 0,12 0,12
Top Bottom
lead screw 51,93 51,91
ring 52,02 52
clearance 0,09 0,09
conducted screw 51,9 51,9
ring 52 52
clearance 0,1 0,10

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT
RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N* 879570/L

B.P. N® 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE

Tél : +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail : [

150 3090
150 16001

CHSAS 1800

BUREAU VERITAS
Cortilicaton




TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TUNISIE

Annex n°10 PICTURE OF REDUCER PUMPS MAIN ENGINE PORT |SHIP : CARIBBEAN FANTAZY

page 66/88 SIDE AND STARBOARD SIDE IMO : 8814263

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies

COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT [t

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L e
B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —TUNISIE Eyheuin

Tel : +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / t-mail | GcGczNzEINNEGEGEE
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TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner

TUNISIE
Annex n* 14, PICTURE OF TURBOS CHARGER MAIN ENGINE  |SHIP : CARIBBEAN FANTASY
page 67/88 PORT SIDE AND STARBOARD SIDE IMO : 8814263

4

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L ;‘l‘;‘;ﬁﬂ“ms
B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA ~TUNISIE Cartihcation

Tél: +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail : ||| G




TUNISIA SHIP REPAIRS g ; 2
Your Mediterranean Partner

TUNISIE

Annex n® 14 PICTURE OF TURBOS CHARGER MAIN ENGINE  |SHIP : CARIBBEAN FANTASY |

page 68/88 PORT SIDE AND STARBOARD SIDE IMO : 8814263

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT

] OHSAS 18001
RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N° 879570/L

BUREAU VERITAS
B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA ~TUNISIE i

Tél: +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail : [




& SCHENCK B T 1 CAB700

Ihnoﬁypelhna CARBBEAN (modified) 12.05.2016 15:11
i i
¢ Y i
a = 160.0 mn b = 770.0 mm c 220.0 mm
Tl= 300.0 mn n 720 rpm r2= 140.0 mm
Tolerance: in correction planes Acc. to ISO 1940
Left : g86.1 gmm Right: 86.1 gmm

I
o

Rotor mass: 280.0 kg
Quality grade: G 2.5
Operating Speed: 40000 rpm

Deviation (+/-): 3.00 ¢
Tolerance allocation: Symmetrical

Correction Position:

Plane: Left Right
Distribution: polar polar
Correction Method:

Plane: Left

Method-: masses

Material-: remove

Plane: Right

Method- masses

Material: remove
__“__*_‘ﬁM__‘*M__ﬁﬁ*__________~_______~h“_WM_________~_______w_

Measuring results:

Run: 1 Measure Speed: 578 rpm

Left -274. mg at 145° in tol: 8.22 gcm
Right: ~354. mg at 346° in tol: 4.95 gcm



& SCHENCK MEP TS Ay “7*\'“;““7* CAB700

Données rotor CARBBEAN (modifig) 12.05.2016 09:19

Type de balourd: Dynamique

4 = 160.90 mm b = 770.0 mm C = 220.0 mm

ri= 300.0 mm 0 =720 t/min r2= 140.90 mm
Tolerance: Plans qde COrrection Suivant ISo 1940
Gauche: 86.1 gmm Droit : gg. 4 gmm
Poids dy rotor: 280.0 kg

Degré de qualité: G 2.5

Vitesse de Sservice- 40000 t/min

Variation (+/-) : 3.00 ¢
Répartition de 1a tolérance:- Symétrique

Composantes de Correction:

Plan: Gauche Droit
Répartition: Polaire Polaire
Mode de Correction:

Plan: Gauche

Mé&thode - Masse

Matigre- Enlévement

Plan: Droit

Méthode- Masse

Matieére: Enlévement

Résultats de mesure:

ycle: 1

C Mesure Vitesse:- 579 t/min

Gauche: -2.50 g a 301° 8.7 * tol = 74.9 gem
Droit . =21.0 g a 268° 34 * to] - 2.94 kgmm



&2 SCHENCK
Rotortype Data

Balancing mode:

a = 160.0 mm
rT= 300.0 mm

Tolerance:
Left 86.1 gmm
Rotor mass:
Quality grade:-
Operating sSpeed:
Deviation (+/-):

Tolerance allocation:

i

Y G

CARBBEAN (modified)

i)
i}@“é);”ff

i
P

:i{?‘ac{ "

LC 3 49

B " - AeTr v gl
oV ;./g_ LR
i

L&
§

CAB700

26.05.2016 12:13

i

Dynamic

b
n

770.0 mm
720 rpm

il

N0

I

2::

2

(IS

.0
.0

mm
mm

in correction planes

Acc.
86 .1

Right:

280.0 kg

G 2.5

40000 rpm
3.00 %
symmetrical

to ISO 19490
gmm

Correction Position:

Plane:
Distribution:

Correction Method:

Plane:
Method:
Material:

Plane:
Method:
Materia]-

Measuring results:
Run: 1

Left :
Right:

Left
polar

Right
polar

Left
masses
remove

Right
masses
remove

-1.30 g
-10.7 g

Measure Speed: 580 rpm

at 298°
at 288°

4.




©SCHENCK 4., .

a3 mL

’ po- Tt Ty

P
eaf = N 5L CAB700

H

Rotortype Data CARBBEAN (modified) 26.05.2016 15:28
i ]

Balancing mode: Dynamic
B

a = 160.0 mm b = 770.0 mm c = 220.0 mm

rl= 300.0 mm n = 720 rpm r2= 140.0 mm

Tolerance: in correction planes Acc. to ISO 1940

Left : 86.1 gmm

Right: 86.1 gmm

Rotor mass: 280.0 kg

Quality grade: G 2.5

Operating speed: 40000 rpm

Deviation (+/-): 3.00 %

Tolerance allocation: symmetrical

Correction Position:

Plane: . Left Right
Distribution: polar polar
Correction Method:

Plane: Left

Method: masses

Material: remove

Plane: Right

Method: masses

Material: remove

Measuring results:

Run: 1
Left :
Right:

Measure Speed: 583 rpm

-146. mg at 6° in tol: 4.37 gcm
-358. mg at 59° in tol: 5.01 gcm




9]1EJ1}1149J 1S9 |



TUNISIA SHIP REPAIRS
Your Mediterranean Partner @

TUNISIE
TEST CERTIFICATE
Service mécanique / Mechanical département SHIP : CARIBBEAN FANTASY /IMO : 8814263
Subject : Port side main engine air box cooler
( Objet):
References :
(références):
Nature of test : Air test
(Nature des essais):
withnessed by :
En présence de :
Owner representative The Chief engineer
Representant du client
C.M.R.T Representative Mr : BEN MBAREK WALID
Representant du C.M.R.T
Done by Mr : MSSAHLI MED SALAH
Effectué par
Pressure test 05 bars
pression du test
Time of maintain 30 minutes
temps de maintien
RESULTATS
Satisfactory test
WRITTEN BY ROUISSI AHMED The head of Departement : BEN FARHAT GHASSEN
Reédigé par Le chef de service mécanique
LE 03/05/2016 Signature :

Direction Technigque / Technical Department / service: Quality and studies

COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT (TRZyY
RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N® 879570/L OHSAS 18001 ot
15.p. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA ~TUNISIE B iy AR
JB28

Tél: +216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail : [




TUNISIA SHIP REPAIRS \
Your Mediterranean Partner @'

TUNISIE
TEST CERTIFICATE
Service mécanique / Mechanical département SHIP : CARIBBEAN FANTASY /IMO : 8814263
Subject : Starboard side main engine air box cooler
( Objet):
References :
(références):
Nature of test : Air test
(Nature des essais):
withnessed by :
En présence de :
Owner representative The Chief engineer
Representant du client
C.M.R.T Representative Mr: BEN MBAREK WALID
Representant du C.M.R.T
Done by Mr : MISSAHLI MED SALAH
Effectué par
Pressure test 05 bars
pression du test
Time of maintain 30 minutes
temps de maintien
RESULTATS
Satisfactory test
il ROUISSI AHMED The head of Departement : BEN FARHAT GHASSEN
Rédigé par Le chef de service mécanique
LE 02/05/2016 Signature :

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N 879570/L DIESAS 18007
B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA ~TUNISIE ey e

Tél:+216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail :_




Alignment
measurement port side

main engine with
reducer



TUNISIA SHIP REPAIRS

Your Mediterranean Partner TUMNISIE
x5 Alignment measurement port side main |SHIP : CARIBBEAN FANTASY
engine with reducer in (mm) IMO : 8814263

.;\“urnrr Dimensions q.".

. ABE

F 2 i 1 I_f : ‘ () ':1 ., ‘b:
} L E 4 ; ot |

4700 |[235,0 |1 500,0][8 500,0]

S M
Catégorie : reducer Catégorie : port side main engine
Type : SKF Machine Type : SKF Machine
Marque SKF Marque SKF
Nb de pieds : 4 Nb de pieds : 4
Température ambiante :| 30°c Température ambiante :] 30,6°C
N° de serie N° de serie D164024
Tol . SUPP. Antivib . : 0,00mm Tol . SUPP. Antivib . : 0,00mm
Tol .pied.mou: 0,00mm Tol .pied.mou: 0,00mm




Vertical alignment measurement Horizental alignment measurement

—| \( 0,09mm —| \( -0,07 mm

_| I_ 0,40mm _.! l_ 0,33 mm

REDACTEUR ROUISSI AHMED PREPARATEUR VISA
CONTROLE PAR HELLALI NADHIR TECHNICIEN SUP 02/07/2016
RESPONSABLE BEN FARHAT GHASSEN C/S MECANIQUE

Direction Technique / Technical Department / service: Quality and studies
COMPAGNIE MEDITERRANEENNE DE REPARATION Tunisie S.A. au capital de 4 000 000 DT

RC Tunis B2426522004-Matricule fiscal N® 879570/L OHSAS 18001

BUREAU VERITAS
B.P. N° 10 7050- MENZEL BOURGUIBA —=TUNISIE Cartification

Tél:+216 72 418 590 / Fax : +216 72 418 354 / E-mail :_
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TECHNIQUE INSPECTION & CONTROLE 5.a kel LIQUID PENETRANT EXAMINATION REPORT

QHEAS 18001

l'.. o Tl pall g bl Ak = RAPPORT D’EXAMEN PAR RESSUAGE

Lot 1- 1 — 16 Zone Industrielle kheireddine, 2015 Le Kram, Tunis — TUNISIE N° AFF/JOB N°: |5339-CMR, |CND |MZL BOURGUIBA|CMR | 339-01/07 |
Tel: +216 71 180 140 Fax : +218 71 180 141

Rapport N° / Report N° :2343/16 Code client/ Service/ Liew Maiire de l'ceuvre/ Code sous Affaire
: Client code/ Service! Lacation/ Costumer /' Job code
Client: CMR Ligne n® :NA | Plan n® :NA | Objet n° : CARIBBEAN FANTASY
Client: P e [— |Linen®: |DWGn®: | Objectn® :
Chantier : MZL BOURGUIBA Code de référence : IACS Rec.68/Rev.1 2007 Procédure : PQ/CND-PT/01
Plant ; NDT ref. code : Procedure code !
Critére d’'acceptabilité suivant : IACS Rec.68/Rev.1 2007 Contrble visuel : ACCEPTABLE
Acceptance standard : Visual Examination .
Objet de I'inspection : CORPS TURBO Métal de base : NA
Object of the inspection : Base metal :
Epaisseur :NA Condition d'observation: lumiére de jour : [] lumiére artificiel : D Valeur relevée : 800 Lux
Thickness : Observation oondmon Day light Artificial light relevant measure
Stade de I'examen : Spot | T. Thermique N/A : D Avant T. Thermique . [_||Aprés T. Thermique : [ |
Inspection stage : | PWHT N/A : Before PWHT : | After PWHT :

Produits utilisés Solvant Type de Pénétrant | Type de révélateur
| Used Materials ~ Cleaner Penetrant | _ Developer
Type: FLUXO $190 l P125 R 175
Type — ! . — | ==
Temps d'application ‘ : .
Sotking tihe 15 min 13 min
Etendue de contréle :

Examination extent | Spot
. CE— RESULTA TS RESULTS .l
& | SCHEMA / SKETCH :
g_'z 5c
o = c £
w8 ] L e
S35 | B8 | 52| 84 |
Repére Soudures =¥ ®E | 82| 88|
Welds Number Ss 33 28 9o
= ST =
| & | 85
B CORPS TURBO ] ) =i | X
i ’. | '
ke | i |
| [
T ——— m——— = = __i._—_..._ I_ = ; !
- —_— | '
e | |
_ = = ! — !
e & a |
— — e O SR,
|
Commentaires / Comments :
Remarques/Remarks :
LTOA.S
T.1.C Controleur / T.1.C Controller | h‘-\'f‘ Validé par / Validated by Autres / Others
Nom / Name : SAMI MANAI jd\i{anm / Nrfie : CHIBOUB M Nom / Name :
Date : 16 '~.__"“ Fofiction/ Fénction : Isp Niv | Fonction/ Function :
Signa & (Pates 21/04/2016 Date :
Signature ;

_ h__S;_lgnature

Les résultats de l'inspection se rapportent exclusivement au travail commandé ou aux objets ou lots inspectés
Ce rapport ne peut &tre copié qu'avec l'accord de TIC et du client et ce, uniquement dans son entiéreté.
Seule la version frangaise fait foi.

Rapport Code : RQ/CND-PT/01 IE -07 Edition :07/15 Page: 11



. A yall g (b i corons | RAPPORT D’EXAMEN PAR RESSUAGE |
t]@ TECHNIQUE INSPECTION & CONTROLE 5.2 50 1001 8 LIQUID PENETRANT EXAMINATION REPORT
CHSAS 18001
Lot 1- 1 - 18 Zone Industrielle kheireddine, 2015 Le Kram, Tunis - TUNISIE | N° AFF/JOB N°: [$339-CMR, |CND |MZL BOURGUIBA|CMR | 339-01/07| |
Tel . +216 71 180 140 Fax : +2168 71 180 141

Rapport N° / Report N° :2333/16 Code n‘!em.f.Serw:c:e [ Liew/ ,\-fm'rrf' de ['ceuvre/ Code sous Affaire
Client code/ Service/ Location/ Costumer / Job code

Client: CMR Ligne n® :NA [Plan n® :NA ' Objet n® : CARIBBEAN FANTASY
| Client . Line n” . ___|DWGn®: o | Object n* ; .
Chantier : MZL BOURGUIBA Code de référence : IACS Rec.68/Rev.1 2007 Procédure : PQ/CND-PT/01
Plant : NDT ref. code : Procedure code :
Critére d'acceptabilité suivant : IACS Rec.68/Rev.1 2007 | Controle visuel : ACCEPTABLE
Acceptance standard : | Visual Examination :
Objet de linspection : Chemise MP2 Td Métal de base: NA
Object of the inspection : Base metal
Epaisseur :NA Condition d'observation: lumiére de jour : [T7] lumiére artificiel :D Valeur relevée : 800 Lux
Thickness : Observation condition Day light Artificial light relevant measure
Stade de I'examen : Spot | T. Thermique N/A : B Avant T. Thermique : [_] : Aprés T, Thermique : [_|
Inspection stage | PWHT N/A : Before PWHT : | After PWHT :
Produits utilisés Solvant ' Type de Pénétrant | Type de révélateur
Used Matenals Cleaner | Penetrant | - Developer
prge : FLUXO S190 | P125 R 175
Temps d'application = s Err e T T
Socking time ‘ 15 min : 13 min
Etendue de contréle :
Examination extent : Spot
RESULTATS /RESULTS =
» | & = | SCHEMA / SKETCH .
§: | 2 |
S | S © |
' SE| B3 | 3% &
Repére Soudures B D < 8 T o
Welds Number ‘5 g . _5 § § g % g
-— | - D |
| 85 | €% | %
= %]
Chemise N°1 e
Chemise N°2 X |
SRR L T NS R )

Commentaires / Comments :
Aucune indication n’a été décelée hors tolérance lors de I'inspection

Remarques/Remarks : o
oo T RAS

T.|.C Contréleur, T.1.GiGshtroler Validé par / Validated by 3 Autres / Others
Nom / Name : SAMI MANAI CHD Nom, [ ame : CHIB IR Nom / Name :
Date : 16/04/2016 P oaddn PO Fonction/ Function : Fonction/ Function
Signatpuses e a s o [ Date : 21/04/ Date :
_ Signature : | Signature

Les résultats de l'inspection se rapportent exclusivement au travail commandé ou aux objets ou lots inspectés.
Ce rapport ne peut étre copié qu'avec I'accord de TIC et du client et ce, uniquement dans son entiéreté.
Seule la version frangaise fait fol.

Rapport Code . RQ/CND-PT/01 IE :07 Edition :07/15 Page: 11



TECHNIQUE INSPECTION & CONTROLE 5.3 Py LIQUID PENETRANT EXAMINATION REPORT

OHIAS 18001

t'o A8 pall g Rl A —— RAPPORT D’EXAMEN PAR RESSUAGE
v
1| &P

Lot 1- 1~ 18 Zone Industrielie kheireddine, 2015 Le Kram, Tunis - TUNISIE | N° AFF/JOBN°: |s339-CMR, |CND |MzL BOURGUIBA|CMR | 339-01/07 |
Tel: +216 71 180 140 Fax : +216 71 180 141

Rapport N°/ R eport N° :2334/16 Code client/ Service/ Liew/ ;.!-fm'.'r‘e de l'eeuvre/ Code sous Affaire
Client code/ Service/ Location/ Costumer / Job code

Client: CMR | Ligne n° :NA [Plan n® :NA Objet n° : CARIBBEAN FANTASY
Client Line n° : ___ lowee:  |obeatn":
Chantier : MZL BOURGUIBA Code de référence : IACS Rec.68/Rev.l 2007 Procédure : PQ/CND-PT/01
Plant : NDT ref. code : | Procedure code :
Critére d'acceptabilité suivant : IACS Rec.68/Rev.1 2007 | Contréle visuel : ACCEPTABLE
Acceptance standard : Visual Examination
Objet de I'inspection : Enveloppe Chemise MP2 Td Métal de base : NA
Object of the inspection : Base metal : -
Epaisseur :NA Condition d’observation: lumiére de jour [] lumiére artificiel :[:i Valeur relevée : 800 Lux
Thickness : Observation condition Day light Ariificial light relevant measure
Stade de I'examen : Spot ' T. Thermique N/A : E Avant T. Thermique : [__] Aprés T. Thermique : [ |
Inspection stage : | PWHT N/A : | Before PWHT : | After PWHT :
Produits utilisés Solvant Type de Pénétrant ‘ Type de révélateur
Used Materials | __ Cleaner - Penetrant U2 Developer
Type : FLUXO | S190 P125 R 175
Type | SE— IS——— - =220 == —— = -
Temps d'application ; g
Socking time 15 min 13 min
Etendue de contréle ;
Examination extent : Spot
RESULTATS /RESULTS o
= ’ SCHEMA / SKETCH :
% = | & 8
© 8 ‘ S % @ @ -
53| 82 | 88| By
Repére Soudures =¥ | os | ®RE| 88
Welds Number S % S E o § | @ 8
-—‘g. --?:. e | I |
Enveloppe Chemise N°1 > %
Enveloppe Chemise N°2 | X

Che g ____dx [~ ]
L S N S e BT e |

Commentaires / Comments :
Aucune indication n’a été décelée hors tolérance lors de I'inspection

Remarques/Remarks :

R.A.S
T.1.C Contrbleur / T.1.C Controller I Validé par / validated by Autres / Others

Nom / Name : SAMI MANAI : Nom /:Naime : CHIBOUB MQUNIR Nom / Name :
Date ; 16/04/2016 _| Fenetion/ Function : Isp Fonction/ Function :
Signatu g _ljjri.\"bate : 21{%!2016 Date :

T 4 Signature: i Signature :

W "_ﬁ,l.""l < A

\ A
‘b‘\ T

Les résultats de l'inspection se rapportent exclusivement au travail commandé ou aux objets ou lots inspectés.
Ce rapport ne peut étre copié qu'avec 'accord de TIC et du client et ce, uniquement dans son entiérete.
Seule la version frangaise fait foi.

Rapport Code : RQ/ICND-PT/01 IE .07 Edition :07/15 Page: 171



. L8l y i) 45 —_—
N w TECHNIQUE INSPECTION & CONTROLE 5.3
LA 50 14001 &
OHSAS 18061

Lot 1- 1 — 18 Zone Industrielle kheireddine, 2015 Le Kram, Tunis — TUNISIE
Tel: +216 71 180 140 Fax: +216 71 180 141

Rapport N° / Report N° :2335/16

RAPPORT D'EXAMEN PAR RESSUAGE
LIQUID PENETRANT EXAMINATION REPORT

N° AFF/JOB N°: |5339-CMR, |CND |MZL BOURGUIBA|CMR | 339-01,07|

Code client! Service/ Lien/ Maitre de 'euvre/ Code sous Affaire
Client code/ Service/ Location/ Costumer / Job code

Client : CMR Ligne n® :NA | Plan n® :NA Objet N° : CARIBBEAN FANTASY
Client : Line n° : DWGn®: ) | Objectn®: i

Chantier : MZL BOURGUIBA Code de référence : IACS Rec.68/Rev.1 2007 Procédure : PQ/CND-PT/01

Plant . NDT ref. code : Procedure code :

Critere d'acceptabilité suivant : IACS Rec.68/Rev.1 2007
Acceptance standard :

' Controle visuel : ACCEPTABLE
| Visual Examination :

Objet de l'inspection : Enveloppe Chemise MP1 Bd

Métal de base: NA

Object of the inspection : Base metal :
Epaisseur :NA Condition d'observation: lumiére de jour [] lumiére artificiel :D Valeur relevée : 800 Lux
Thickness : Observation condition Day light Artificial light relevant measure

Stade de I'examen : Spot

'T. Thermique NJ/A -

Avant T. Thermique : []|Aprés T. Thermique : [ |

.

Inspection stage ° | PWHT N/A : Before PWHT : | After PWHT :
Produits utilisés Solvant Type de Pénétrant Type de révélateur
Used Materials ~_ Cleaner g ___ Penetrant _ Developer
Type : FLUXO S190 P125 R175
[ Type 1 = o e =
Temps d’application . ; ‘ ;
Socking time _ : 15 min 13 min
Etendue de contrble : '
| Examination extent : ! Spot
 RESULTATS RESULTS ____ _ g
| : SCHEMA / SKETCH :
® 2 | A
| -EE 8 E 5 | |
| .8 G ® S e
| E8| E§ | 58| &5
Repére Soudures | ‘; T ‘ g SE| & g
Welds Number L Sy | ) % gy | B9
| .a :% | r(_s_ 8 | g = ‘(
| g ‘ e
Enveloppe Chemise N°1 l ' X
Enveloppe Chemise N°2 | ‘ X0 1
Enveloppe Chemise N°3 | s X |
Enveloppe Chemise N°4’ ! X
Enveloppe Chemise N°5 X
Enveloppe Chemise N°6 ) X | |
Enveloppe Chemise N°7’ - i) X | [
Enveloppe Chemise N°8’ i X | "
- I | EEaE
. | =
===
IR SN A G
| i
| |

Commentaires / Comments :

Aucune indication n’a été décelée hors tolérance lors de l'inspection

Remarques/Remarks :

Signa

_pSignature :

i 3| Date ;:24/04/20

R.A.S
T.1.C Contréleur / T.1.C Controller ' Validé par / validated by Autres / Others
Nom / Name : SAMI MANAI oot !No}n;‘ Name : CHIBOUB M@UNIR Nom / Name :
Date : 16/04/2016 e \7595-" | Fonction/ Functiop 2 Isp NivAll Fonction/ Function :

Date :
Signature

Les résultats de l'inspection se rapportent exclusivement au travail commandé ou aux objets ou lots inspectés.
Ce rapport ne peut &tre copié qu'avec |'accord de TIC et du client et ce, uniquement dans son entidreté.

Seule la version frangaise fait foi.

Rapport Code : RQ/ICND-PT/01

IE :07 Edition :07/15 Page: 1/1



" . s = RAPPORT D'EXAMEN PAR MAGNETOSCOPIE
l'.'lo A pall p QRS i oo, MAGNETIC PARTICLE EXAMINATION REPORT

TECHNIQUE INSPECTION & CONTROLE 5.2 ioidreiiaial MZL
1- 1 - 18 Zone Industrielle kheireddine, 2015 Le Kram, Tunis — TUNISIE | N” AFF/JOB N [5339-CMRT | ¢ |Bourg|  CMRT | 3390107 |
Tel: +216 71 180 140 Fax : 216 71 180 141
Code cliemt’ Service/ Liew Maitre de | 'ceuvre/ Code sous Affaire
Rappoﬁ N° / REPOF{ N° 2354116 Client code/ Service/ Location/ Costumer [/ Joh code
Client: CMRT Ligne n®: NA | Plan n° : Na Objet n°: Navire Caribbean Fantasy
Client: o Line n®: | DWG n® | Objectn’:
Chantier : MZL BOURGUIBA Code de référence : 1ACS Rec.68/Rev.1 2007 | Procédure n° : PQ/CND-MT/01
Plant : NDT réf. code : Procedure code :
Critere d'acceptabilité suivant : : IACS Rec.68/Rev.1 2007 | Contréle visuel : ACCEPTABLE
Acceptance standard : Visual Examination :
Objet de l'inspection : PALIER N°10 Du moteur MITSUI MAN Epaisseur du Matériau : NA
Object of the inspection : " Position ME BABORD” Thikness of material :
Procédé de soudage : nNa Température de la piéce: (°C) Métal de base : NA
Welding process : Spicemen temperature : (*C) Base metal
Stade de I'examen :100 % | T. Thermique N/A : EJ | Avant T. Thermique: Aprés T. Thermique : |
Inspection stage : | PWHT N/A : | Before PWHT : | After PWHT :
Etat de surface/Surface Condition | TECHNIQUE DE CONTROLE /INSPECTION TECHNIQUE
k2 Brut/cCrude Equipement / Equipment : Pince a aimant permenant
1 Brossée/Brushed | Type de courant : ac [_] oc []
[ Grenaillée / Send Blasted Marque/Tarde mark : Babcco B 102 A
[ | Meulée / Grounded Contraste /Contrast :;;:Jrl'ype de témoin/witnesses type: ASME .0} BERTHLOD []
[ Autre/Other | Révélateur Sec/dry ] Humide/wet m Fluorescent ]
Condition d'observation: lumiére de jour : E] lumiére artificiel : ] Valeur relevée 11000 Lux
Observation condition Day light Artificial light relevant measure

Etendue de contrdle: |

Examination extent : 100% ( X ) . Spot( )
- “RESULTATS/RESULTS p— —
6. | | | | SCHEMA / SKETCH:
— 1 | - | |
85| 88| I Zone de
Repére Soudures S8/ 38 :

VWelcs Nomber g8 oF | _reparation

é(’ S|l <P | Reparation zone

PALIER N°10 X | ' ]

Commentaires / Comments:  Aucune indication n’a été décelée hors tolérance lors de l'inspection

Remar gues/Remarks . R.A.S

____T.I.C Contréleur / T.1.C Controller o 2 (ot OWalidé par . __Autres / others
Nom / Name | Mounir chiblpub\,\-;g;-_';-'u_'f? “I'Nom / Name : Ali C Nom / Name :

Date : 19/ ¢"MRBnction/ Function : Date :

Signature .« | Dale 121104/2016 | Signature :

el ¥ il i go 15y Siér‘lature g

Les résultats de l'inspection se rapportent exclusivement au travail commandé ou aux objets ou lots inspectés.

Ce rapport ne peut étre copié qu'avec I'accord de TIC et du client et ce, uniquement dans son entiéreté.
Seule la version frangaise fait foi.

Rapport Code : RQ/CND-MT/01 IE :06 Edition : 03/13 Page: 11



s LAl g (Aaalt dgda Cortini RAPPORT D'EXAMEN PAR RESSUAGE
Ll‘ \-' TECHNIQUE INSPECTION & CONTROLE 5.8 =i LIQUID PENETRANT EXAMINATION REPORT
OHRAS {8001
Lot 1- 1 - 18 Zone Industrielie kheireddine, 2015 Le Kram, Tumis - TUNISIE | N° AFF/JOB N°: |s339-cMR, |cvp |mzL BOURGUIBA|CMR | 33901107 |
Tel . +216 71 180 140 Fax : +216 71 180 141
4 iy Code client’ Service/ Liew’ Maitre de [ 'auvre/ Code sous Affaire
Rapport N/ REpDn N*:993716 E'g,cm{":kz &'n':.:c'o .’::;auon.' Costumer [ Job CLPJI.’;
Client : CMR | Ligne n® :NA | Plan n® :NA Objet n® | CARIBBEAN FANTASY
Client: binen®: = |DWGn". __|Objectn’:
Chantier : MZL BOURGUIBA Code de référence . IACS Rec.68/Rev.l 2007 Procédure : PQ/CND-PT/01
Plant : NDT ref. code : Procedure coda :
Critére d'acceptabilité suivant : IACS Rec.68/Rev.1 2007 | Contrdle visuel : ACCEPTABLE
Acceptance standard : | Visual Examination :
Objet de l'inspection :Bielle MP1 Bd Métal de base: NA
Obiject of the inspection : Base matal L
Epaisseur :NA Condition d'observation: lumiére de jour : [[7] lumiére artificiel :[:] Valeur relevée : 800 Lux
Thickness : QObservation condition Day light Artificial light relevant measure
Stade de I'examen : Spot ' T. Thermique N/A : E:J Avant T. Thermique : [_] Aprés T. Thermique ' [_]
Inspection stage | PWHT N/A : | Before PWHT : | After PWHT :
Produits utilisés [ Solvant Type de Pénétrant Type de révélateur
- Used Materials '. Cleaner __Penetrant } " Developer
Type : FLUXO | '
Type _ ol e ‘ _S!Efi_ =l e P125 _} R_ITS N
Temps d'application i
Socking time i 15 min 13 min
Etendue de contréle :
Examination axtent [ Spot
| — = RESULTATS RESULTS . =
| | SCHEMA / SKETCH :
| ® 2 .
85| 88 |
Repére Soudures ok o 2 | B g
Welds Number S'c s E | ::; ®
| Tg § | B | &<
3 | 83
T~ | & |
£ £ ,
BieleN'T"63405AA” | | | X
Bielle N°2 "24-2" | 1 X
___ Bielle N°3 "24-3" N <o
____ bielle N°4 " 234" | X
Biglle N°5 "1740307" i B ] (. §
Bielle N°6 “23-2" : | X
__ Bielle N°7 "23-8" SO | X |
__Bielle N°8 "24-8" | L X
S ST L A FRETRN) (TSI 7 87 i
| |
- £
| |
Commentaires / Comments :
Aucune indication n'a été décelée hors tolérance lors de I'inspection
Rem 3
RA.S
T.1.C Contréleur / T.1.C Controller Validé par / Validated by } Autres / Others
Nom / Name : DAAS MOHAMED Nom / Name : CH IR | Nom / Name :
Date : 16/04/2016 Foricion/ Functio Fonction/ Function -
Date :
Signature ;

I\

Signat hDate : 21/04/20
T ..

Les résultats de llinspection se rapportent exclusivement au travail commandé ou aux objets ou lots inspectés.
Ce rapport ne peut &tre copié qu'avec I'accord de TIC et du dlient et ce, uniquement dans son entidreté.
Seule fa version frangaise fait fol.

Rapport Code : RQ/CND-PT/O1 IE :07 Edition :07/15 Page: 11



. A yally (hniad 45 cotins i RAPPORT D'EXAMEN PAR RESSUAGE
Ll‘ ] TECHNIQUE INSPECTION & CONTROLE 5.8 Py | LIQUID PENETRANT EXAMINATION REPORT
OHEAS 18001 !
Lot i- 1 - 18 Zone Industrielle kheireddine, 2015 Le Kram, Tunis — TUNISIE N° AFF/30B N° : [5339.(4{.?. |c.w} jﬁm, HDI.’RGL"IB*!'()HR | 339-01/07 |
Tel: +216 71 180 140 Fax : +216 71 180 141
Rappart N° / Repart N° :2330/16 Caode client’ Service Liew’ Maitre de ['atuvre: Coade sous Affatre
7 E Client codes Service' Locution! Costumer Job code
Client . CMR Ligne n® :NA Plan n® .NA Objet N : CARIBBEAN FANTASY
Client : | Line n® » - DWGn® Object n”:
Chantier - MZL BOURGUIBA Code de référence ' IACS Rec.68/Rev.1 2007 Procedure : PQ/CND-PT/01
Plant NDT ref. code : Procedure code
Critére d'acceptabilité suivant : JACS Rec.68/Rev.1 2007 Contréle visuel - ACCEPTABLE
Acceptance standard : Visual Examination .
Objet de I''nspection : Pied Bielle MP1 Bd Métal de base : NA
Object of the inspection : Base metal
Epaisseur .:NA Condition d'observation: lumiére de jour : [] lumiere artificiel C] Vaieur relevée ; 800 Lux
Thickness Observation condition Day light Artificial light relevant measure
Stade de 'examen : Spot T. Thermique N/A e Avant T. Thermique : [__] Aprés T. Thermique : [ |
Inspection stage . PWHT NIA Before PWHT After PWHT :
Produits utilisés Solvant Type de Pénétrant Type de révélateur
) Used Materials Cleaner _Penetrant | Developer
Type : FLUXO $190 P125 R 175
Type LN

Temps d'application

1S | 5 mi .
Socking time 15 min 13 min

Etendue de contrale
Examination extent - Spot

__ RESULTATS ResuLts
J SCHEMA / SKETCH

Repére Soudures
Welds Nurnber |

Linear indication

Indication Linéaire
Indication arrondie
Rounded indication

Pied Bielie N°1 " ST
Pied Bielle N°2 "SO-8"
Pied Bislle N°3 "24-3"
Pied Bielle N°*4 ” 234"
Pied Bielle N°5 "24-5"
Pied Bielle N°6 23-1"
Pied Bielle N°7 "24-8"

Pied Bielle N°8 "23-7"

|
|
|
|
|

X
X
X
X
X
X
X
X.

Commentalres / Comments ;
Aucune indication n’a été décelée hors tolérance lors de 'inspection

Remargues/Remarks :

RA.S
T.1.C Contréleur / T.1.C Controller 2 o0 Validé par / Validated by Autres / Others

Nom / Name : SAMI MANAI —~#Nbom / Name : C IR Nom / Name :
Date : 16/04/2016 - |Eoriction/ Funéd Fonction/ Function :
Signa “I'Date.; 21/04/2 Date

Signature : Signature :

Les résultats de I'inspection se rapportent exclusivement au travail commandé ou aux objets ou lots inspectés
Ce rapport ne peut &tre copié qu'avec 'accord de TIC et du client et ce, uniquement dans son entiéreté
Seiile la version francaise fait foi

Rappaort Code RQ/CND-PT/O1 IE 07 Edition -07/15 Page : 1/



PECHNIQUE INSPECTION & CONTROLS 5.4 ot Al | LIQUID PENETRANT EXAMINATION REPORT

OR3AS 13001

t o A8 yall g ag0inh 40 o] RAPPORT D'EXAMEN PAR RESSUAGE

{- 1~ 18 Zone Industrielle kheireddine, 2015 Le Kram, Tums - TUNISIE | N° AFF/JOBN°: [5339-CMR, |CND |MZL BOURGUIBA|CMR | 339-0107 |

Tel: +216 71 180 140 Fax ' +216 71 180 141

) s Code clrent/ Service! Liew’ Maiire de | aiovre! Code sous Affaire
RApRan N7/ RepOit N 733 ing Client code/ Services Location/ Costumer Job code
Client : CMR Ligne n° :NA Plan n‘ ‘NA Objet n° : CARIBBEAN FANTASY
Client: 4 Line n° DWGn*: | Object n*
Chantier : MZL BOURGUIBA | Code de référence : IACS Rec.68/Rev.1 2007 "Procédure : PQI(‘ND—PT/G!
Plant | NDT ref. code : | Procedure code :
Critere d'acceptabilite suivant : IACS Rec.68/Rev.1 2007 Contrdle visuel : ACCEPTABLE
Acceptance standard : | Visual Examination :
Objet de l'inspection : Pied Bielle MP2 Td Métal de base: NA
Object of the inspection : Base metal :
Epaisseur :NA Condition d'observation: lumiére de jour : E lumiére artificiel : D Valeur relevée : 800 Lux
Thickness : Observation condition Day light Arificial light relevant measura
Stade de I'examen : Spot T. Thermique N/A : D AvantT. Thermique:: [ ]| Aprés T Therrmque G|
Inspection stage . PWHT N/A Before PWHT - er PWHT
Produits utilisés Solvant Type de Pénétrant ‘ Type de révélateur
Used Materials - Cleaner ' __Penetrant = _ Developer
L $190 Pi25 R175
Temps d'application A S ) i ' T ] B
Socking time _ _ 15 min J 13 min
Etendue de contrble :
Examination extent : Spot
-~ N RESULTATS RESULTS B
8 & ' CﬂEMA SKETCH :
= 55 |
2§ | S%
| S8 S s
Repére Soudures | =38 [E
Welds Number | 8§ 1 8 E
85 85
B B¢
Pied Bielle N°1 “ 1722866 | o
| __J‘?red Bislle N°2 "24-6" . s o |
Pied Bielle N°3 "23-3" | - X e I}
__Pied Bielle N°4 “ 24-1” i | x | |
Pied Bielle N°5 “74938AB" A IS | X |
PledBelleN'6724-2" | | T x | |
_____Pied Bielle N°7 1 74_0§9_7" S N (NS R
Pied Bielle N*8 “238" b | X |

e T e T - —t

Commentaires / Comments :

Aucune indication n’a été décelée hors tolérance lors de I'inspection.

Remargues/Remarks ;

RA.S
T.1.C Controleur / T.1.C Controfler _ o U™ Validé par / Validated by | Autres / Others
Nom / Name : SAMI MANAI _\~50fNOm / Name : CHIBOUB MO Nom / Name :
Date : 1 . 30 vEOREtion/ Fuaetiong | Fonction/ Function ;
S e s Date:
"Signature : | Signature .

Les résultats de l'inspection se rapportent exclusivament au travail commandé ou aux cbjets ou lots inspeciés.
Ce rapport ne peut étre copié qu'avec I'accord de TIC et du client et ce, uniquement dans son entigreté.
Seule la version frangaise fait foi

Rappart Code : RQ/CND-PT/O1 IE :07 Edition :07/15 Page : 11




TECHNIQUE INSPECTION & CONTROLE s.a i LIQUID PENETRANT EXAMINATION REPORT

OHSAS 18001

l',. G A8l g btk Auks e | RAPPORT D’EXAMEN PAR RESSUAGE
165

Lot 1- 1~ 18 Zone Industrielle kheireddine, 2015 Le Kram, Tunis — TUNISIE | N® AFF/JOB N°: |5339-CMR, |CND |MZL BOURGUIBA|CMR | 339-01/97|
Tel: +218 71 180 140 Fax . +216 71 180 141

° a. Code client/ Service/ Liew Maitre de I 'czuvre/ Code sous Affaire
Rapport N REPGT‘l N" 2332116 Client code/ Service! Location/ Costumer /' Job code
Client : CMR | Ligne n® :NA | Plan n® :NA Objet n° : CARIBBEAN FANTAsY
Client: Line n° . e fwEnts | Objectn®: i
Chantier : MZL BOURGUIBA WCode de référence : TACS Rec.68/Rev.1 2007 Procédure : PQ/CND-PT/01
Plant : | NDT ref. code : Procedure code !
Critére d'acceptabilité suivant : IACS Rec.68/Rev.1 2007 | Contréle visuel : ACCEPTABLE
Acceptance standard : | Visual Examination ;
Objet de I'inspection : Chemise MP1 Bd Métal de base : NA
Object of the inspection : Base metal :
Epaisseur :NA Condition d'cbservation: lumiére de jour : [] lumiere artificiel :|:} Valeur relevée : 800 Lux
Thickness ; Observation condition Day light Artificial light relevant measure
Stade de I'examen : Spot T. Thermique N/A B Avant T. Thermique : [ ]| Aprés T. Thermique : [ |
Inspection stage : PWHT N/A : Before PWHT : | After PWHT :
Produits utilisés Solvant 5 Type de Pénétrant [ Type de révélateur
Used Materials Cieaner ) Penetrant Developer
pe FENXG | $190 P125 R175
ype | . ———— = e e
Temps d'application : ; ;
Socking time ! . 15 min 13 min
Etendue de contréle :
Examination extent : SpOt
. . RESULTATS /RESULTS _
- SCHEMA / SKETCH :
g B
85| 8€ | o
£%| B8 | s2| 8%
Repére Soudures -5 | B | 88| 8%
Weids Number | 8% EE 28| B¢
88| &5 <%
2| B
Chemise N°1 =10 | X
Chemise N°2 N | X
= Chemise N°4 T
C="m_ _Chemise N°5 N | X | |
Chemise N°6 =X |
Chemise N°7 X ] |
Chemise N°8 e X )
|
|

Commentaires / Comments :
Aucune indication n’a été décelée hors tolérance lors de I'inspection

Remargues/Remarks :

RA.S
T.1.C Contréleur / T.1.C Controller cn e WY Validé par / Validated by Autres / Others
Nom / Name : SAMI MAN_J_BI e \15V"Y'Nom / Name : CHIBOUB MOUNIR Nom / Name :

Date : . -sPBnc_tiqm{gqncn - Fonction/ Function :
Sig o Date ! 21/04/2 Date :
— | Signature : Signature :

Les résultats de l'inspection se rapportent exclusivement au travail commandé ou aux objets ou lots inspeciés
Ce rapport ne peut étre copié qu'avec 'accord de TIC et du client et ce, uniguement dans son entjéreté.
Seule la version frangaise fait foi.

Rapport Code : RQ/CND-PT/O1 IE :07 Edition :07/15 Page: 111



TECHNTQUE INSPECTION & CONTROLE 5.5 50 140018 LIQUID PENETRANT EXAMINATION REPORT

DHSAS 15001

t'c A8 pal)y il s cortitié RAPPORT D'EXAMEN PAR RESSUAGE
1

Lot 1- 1 — 18 Zone Industrielle kheireddine, 2015 Le Kram, Tunis — TUNISIE N° AFF/JOB N°: [5339-CMR, |CND |MZL BOURGUIBA|CMR | 339-0m;?|
Tel +216 71 180 140 Fax 1 +216 71 180 141

Rapport N° / Report N° :2346/16 Code client/ Service/ Liew/ Maitre de I'euvre/ Code sous Affaire
Client code/ Service/ Location/ Costumer Job code
Client: CMR [ Ligne n° :NA Plan n® :NA | Objet n® : CARIBBEAN FANTASY
Client : [Line n®: DWGn®: |Objectn”:
Chantier : MZL BOURGUIBA Code de référence : IACS Rec.68/Rev.1 2007 Procédure : PQ/CND-PT/01
Plant : | NDT ref. code : Procedure code :
Critere d’acceptabilité suivant : IACS Rec.68/Rev.1 2007 | Contréle visuel : ACCEPTABLE
Accepiance standard : Visual Examination :
Objet de I'inspection : 4 Téte de piston MP1 Bd Métal de base : NA
Obiject of the inspection : Base metal :
Epaisseur :NA Condition d’'observation: lumiére de jour [] lumiére artificiel ;|:| Valeur relevée : 800 Lux
Thickness : Observation condition Day light Artificial light relevant measure
Stade de I'examen : Spot | T. Thermique N/A : m AvantT. Thermique : [_]|Apreés T. Thermique : [ |
Inspection stage : | PWHT N/A : | Before PWHT : After PWHT :
Produits utilisés Solvant Type de Pénétrant Type de révélateur
Used Materials ~ Cleaner e Penetrant | Developer
Type : FLUXO S190 P125 R 175
[ Type —— ——t e e, | — = = =
Temps d'application 15 min 13 min
Socking time ! .
Etendue de contréle :
Examination extent : | Spot
— . RESULTATS RESULTS =]
o - ’ SCHEMA / SKETCH
'% P~ Ss
o 2 % = Lt =
S8 ES | 83 | 8%
Repére Soudures =8| 3L (88| 88
Welds Number s} ‘g o % 8 %} [
~— -— = =
B8 | B3 || =
5 TE
L ES |
l | | !
Téte de Piston N°3 A Lo s
Téte de Piston N°2 , 3 { X & ]
Téle de Piston N°6 | [ e

Téte de Piston N°5 | | X

. T

Commentaires / Comments :
Aucune indication n’a été décelée hors tolérance lors de l'inspection

Remarques/Remarks :

LAY R.A.S
T.1.C Contréleur / T.1.C Controller &~ Validé par / validated by ! Autres / Others
Nom / Name : DAAS MOHAMED Nopa *Name : CHIBOUB MQUNIR | Nom / Name :
Date : 16/04/ oY | Eonction/ Func Fonction/ Function :
Signature : 1 Date : 21/04/ Date :
Signature : Signature :

Les résultats de l'inspection se rapportent exclusivement au travail commandé ou aux objets ou lots inspectés
Ce rapport ne peut &ire copié qu'avec 'accord de TIC et du client et ce, uniquement dans son entiéreté.
Seule la version frangaise fait foi.

Rapport Code : RQ/CND-PT/01 IE :07 Edition :07/15 Page : 1/1
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TECHNIQUE INSPECTION & CONTROLE 5.2

A8 pall g i) dy5a el
150 18001 &

OHEAS 15001

S e el e s
Lot 1- 1 — 18 Zone Industrielle kheireddine, 2015 Le Kram, Tunis — TUNISIE
Tel : +216 71 180 140 Fax - +216 71 180 141

Rapport N° / Report N° :2345/16

N° AFF/JOB N° :

RAPPORT D’EXAMEN PAR RESSUAGE
LIQUID PENETRANT EXAMINATION REPORT

|5339-CMR, |CND |MZL BOURGUIBA|CMR | 339-0107

Code client/ Service/ Liew' Maitre de 'eeuvre/ Code sous Affaire
Client code/ Service! Location/ Costumer / Job code

Client : CMR Ligne n® :NA | Plan n® :\NA Objet n® : CARIBBEAN FANTASY
[Client: Llinen®: | DWGn®: Objectn®:

Chantier : MZL BOURGUIBA | Code de référence : IACS Rec.68/Rev.1 2007 Procédure : PQ/CND-PT/01

Plant : | NDT ref. code : | Procedure code :

Acceptance standard :

Critére d'acceptabilité suivant : IACS Rec.68/Rev.1 2007

V

| Contréle visuel : ACCEPTABLE

isual Examination :

Objet de l'inspection :
Object of the inspection :

8 piston MP1 Bd

Metal de base : NA

Base metal :

Epaisseur :NA
Thickness :

Observation condition

Day light

Condition d'observation: lumiére de jour : [T lumiére artificiel :D Valeur relevée : 800 Lux

Artificial light relevant measure

Stade de I'examen : Spot

| T. Thermique N/A :

=

Avant T. Thermique : [_]

Aprés T. Thermique : ]

Inspection stage : | PWHT N/A : Before PWHT : After PWHT :
Produits utilisés I Solvant Type de Pénétrant | Type de revélateur
Used Materials Cleaner . Penetrant Developer ol
Type : FLUXO -
%‘_YQ?_ _d s e S_l90 _ . P_l:!S ] R 175
emps d'application ; :
Sk e | 15 min 13 min
Etendue de contrdle :
Examination extent : Spot
B S N — RESULTATS /RESULTS
| & | ' SCHEMA / SKETCH :
‘ F s ;EE
S = 5
| B 8 | e3 3 2|8 £
Repére Soudures ‘ oS | 38 | 8% 88
Welds Number -8 'g | <] E o2 o3
= = &) =
85| 85 | <%
g | &% | |
- | i
_ PistonN°1 | | X
Piston N°2 l | X
Piston N°3 : | ¥
Piston N°4 A | X |
Piston N°5 = X [ |
Piston N°8 X
Piston N°7 N ] x|
Piston N°8 X

Commentaires / Comments :

Aucune indication n’a été décelée hors tolérance lors de I'inspection

Remarques/Remarks :

R.A.S

T.1.C Contréleur / T.1.C Controller

.y Validé par / validated by

Autres / Others

Date : 16/
Signature

Nom / Name : DAAS MOH

AM%‘RJ"'_" \n Sar?;'

(an 140 + Sign
¥ |

oM #REma T CHIBOUB MOUNIR
=pnction/ Fungtion :

ate ; 21
atu

\ I B

| Nom / Name :

| Fonction/ Function :
| Date :

 Signature :

Les résultats de ['inspection se rapportent exclusivement au travail commandé ou aux objets ou lots inspectés,
Ce rapport ne peut étre copié qu'avec I'accord de TIC et du client et ce, uniquement dans son entigreté.
Seule la version frangaise fait foi.

Rapport

Code : RQ/CND-PT/O

1 IE .07

Edition :07/15 Page: 1/1




TECHNIQUE INSPECTION & CONTROLE 5.3 100 LIQUID PENETRANT EXAMINATION REPORT

OHSAS 18001

t- O A _sall g (i) 4t e RAPPORT D'EXAMEN PAR RESSUAGE
10

Lot 1- 1~ 18 Zone Industrielle kheireddine, 2015 Le Kram, Tunis - TUNISIE | N°® AFF/JOB N°: |5339-CMR, |CND |MZL BOURGUIBA|CMR | 339-01/07|
Tel: +216 71 180 140 Fax . +216 71 180 141

Rapport N° / Report N° :2349/16 Code client/ Service! Liew Maitre de |'euvre/ Code sous Affaire
: Client code! Service/ Location/ Costumer /[ Job code
Client : CMR [Ligne n” :NA Plan n® :NA Objet n® : CARIBBEAN FANTASY
Client: [Linen®: [DWGn®. = : _|Objectn®:
Chantier : MZL BOURGUIBA Code de référence : IACS Rec.68/Rev.1 2007 Procédure : PQ/CND-PT/01
Plant : NDT ref. code : Procedure code :
Critére d'acceptabilité suivant : IACS Rec.68/Rev.1 2007 | Contréle visuel : ACCEPTABLE
Acceptance standard : | Visual Examination :
Objet de l'inspection : 32 lanternes Td Métal de base : NA
Object of the inspection : Base metal :
Epaisseur :NA Condition d'observation: lumiére de jour : [[] lumiére artificiel :El Valeur relevée : 800 Lux
Thickness : Observation condition Day light Artificial light relevant measure
Stade de I'examen : Spot | T. Thermique N/A : E-J | Avant T. Thermique: [ ' Apres T. Thermique : ]
Inspection stage : PWHT N/A : | Before PWHT : | After PWHT :
Produits utilisés | Solvant Type de Pénétrant ! Type de révélateur
Used Materials | Cleaner Penetrant | Developer
Type : FLUXO ‘
Type 5190 P125 | R 175 B
Temps d'application : | :
Socking ine 15 min 13 min
Etendue de contréle :
Examination extent : Spot
RESULTATS RESULTS
% | ' | SCHEMA / SKETCH :
S| 28 |
b .9._. 5 .flE | @ ® [
£q s 23 Pe |
Repére Soudures =5 | SE | 2£| 88|
£ = Q Q QP
Welds Number S 'QE 8| ®5
88| 35 || =
g | B¢ |
[ |
32 lanternes | L& T
[ |
o |
|
| |
| |
i 55 —
o N e Al
| {
|
e _| S ——— .]_ —
Commentaires / Comments :

Aucune indication n'a été décelée hors tolérance lors de 'inspection

Remarques/Remarks :

RA.S
T.1.C Contréleur / T.1.C Controller Validé par / validated by Autres / Others
Nom / Name : SAMI MANAI que InenpiNem ENamérbGHIBOUB MOUNIR Nom / Name :
Date : 16/04/2016 y - __ | Faonction/ Fun Fonction/ Function :
Sig L iDate : 21/04/ | Date :
— {49 Signaftiire® 1 Signature :
|

Les résultats de l'inspection se rapportent exclusivement au travail commandé ou aux objets ou lots inspectés.
Ce rapport ne peut étre copié qu'avec I'accord de TIC et du client et ce, uniqguement dans son entiéreté.
Seule la version francaise fait foi.

Rapport Code : RQ/ICND-PT/01 IE .07 Edition :07/15 Page : 1



TECHNIQUE INSPECTION & CONTROLE 5.2 Bty LIQUID PENETRANT EXAMINATION REPORT

OHSAS 13001

l". O Agd) g hoinl 40 ome 0 RAPPORT D'EXAMEN PAR RESSUAGE
I V.'w'

Lot 1- 1~ 18 Zone Industrielle kheireddine, 2015 Le Kram, Tunis — TUNISIE | N° AFF/JOB N°: [5339-CMR, |CND |MzL BOURGUIBA|CMR | 339-01407 |
Tel: +216 71 180 140 Fax : +216 71 180 141

Etendue de contrdle :

Rapport N° / Report N° :2347/16 Code client/ Service/ Liew/ Maitre de |'eeuvre/ Code sous Affaire
' Chent code/ Service/ Location/ Costumer Job code
Client : CMR [Ligne n° :NA Plan n® :NA Objet n° : CARIBBEAN FANTASY
Client . o PR ILinen®: DWG n® . (RN 3 | Objectn” E
Chantier . MZL BOURGUIBA | Code de référence : IACS Rec.68/Rev.1 2007 Procédure : PQ/CND-PT/01
Plant : | NDT ref. code : | Procedure code :
Critere d'acceptabilité suivant : IACS Rec.68/Rev.1 2007 Contréle visuel : ACCEPTABLE
Acceptance standard : | Visual Examination :
Objet de l'inspection : 17 lanternes Bd Métal de base : NA
Object of the inspection : Base metal : |
Epaisseur :NA Condition d’'observation: lumiére de jour : ] lumiére artificiel :|:] Valeur relevée : 800 Lux
Thickness : Observation condition Day light Artificial light relevant measure
Stade de I'examen : Spot T. Thermique N/A : D AvantT. Thermique : [ || Aprés T. Thermique : [_|
Inspection stage : PWHT N/A : Before PWHT : After PWHT :
Produits utilisés | Solvant ! Type de Pénétrant ' Type de revélateur
Used Materials I ~ Cleaner | Penetrant B Developer
Type : FLUXO | $190 | P125 R 175
Type SR &= e s N . | — _—
Temps d'application : ;
Socking time I : 15 min | 13 min
[

Examination extent : SPOt
| o ___ RESULTATS RESULTS —c S
' SCHEMA / SKETCH ;
e | 8.
25 | 5% | 2o | &
| SE| ES | 28| 25
Repére Soudures =8| 2% |8 | 2@
Welds Number I g E S E | B fé> o é‘
| 82| 85 | < | <
< S |
£ = I |
14 lanternes Bd == NS | x|
Janternes Bd N°17A X | | N ¢
lanternes Bd N° 11B X | | | X
lanternes Bd N°16C X | L X
| lanternes BaA V16 -
|
| — S ]
= JE —
Commentaires / Comments :
Remarques/Remarks :
JAORAS
T.1.C Contrdleur / T.1.C Controller | (S Validé par / Validated by | Autres / Others
Nom / Name : SAMI MANAI N6 / Name, ,CHIBOUB MOUNIR [ Nom / Name :
Date : 16/04/2016 : ctionfPun Fonction/ Function :
S Date :
Signature :

Les résultats de l'inspection se rapportent exclusivement au travail commandé ou aux objets ou lots inspectés.
Ce rapport ne peut éire copié qu'avec l'accord de TIC et du client et ce, uniquement dans son entiéreté.
Seule la version francaise fait foi.

Rapport Code . RQ/CND-PT/01 IE :07 Edition :07/15 Page: 11



TECHNIQUE INSPECTION & CONTROLE 5.2 50 100 8 LIQUID PENETRANT EXAMINATION REPORT

CHEAS 18001

t- 6 81 jal 5 i) 4,505 g RAPPORT D’EXAMEN PAR RESSUAGE
1 vy

Lot 1- 1 — 18 Zone Industriefle kheireddine, 2015 Le Kram, Tunis - TUNISIE | N° AFF/JOBN°: |5339-CMR, |CND |MZL BOURGUIBA|CMR | 339-01/07 |
Tel: +216 71 180 140 Fax: +216 71 180 141

Rapport N° / Report N° :2344/16 Code client/ Service/ Liew/ Maitre de 'euvre/ Code sous Affaire
' Client code/ Service/ Lacatton/ Costumer | Job code
Client : CMR Ligne n® :NA | Plan n° :NA | Objet n® | CARIBBEAN FANTASY
ey - Hnepes - IOWGQ" |Objectn®:
Chantier : MZL BOURGUIBA Code de reference : 1ACS Rec.68/Rev.1 2007 Procédure : PQ/CND-PT/01
Plant NDT ref. code : Procedure code .
Critére d'acceptabilité suivant : IACS Rec.68/Rev.1 2007 Contréle visuel - ACCEPTABLE
Acceptance standard : | Visual Examination :
Objet de I'inspection : 8 piston MP2 Td Métal de base : NA
Object of the inspection : Base metal :
Epaisseur :NA Condition d'observation: lumiére de jour : ]:] lumiére artificiel .'[:] Valeur relevée : 800 Lux
Thickness : Observation condition Day light Artificial light relevant measure
Stade de I'examen : Spot T. Thermique N/A : u Avant T. Thermique : [__|| Aprés T. Thermique : [ ]
Inspection stage : PWHT N/A : Before PWHT : | After PWHT .
Produits utilisés ' Solvant i Type de Pénétrant | Type de révélateur
Used Materials .. Cleaner _ - . Penetrant gL Developer
Type: FLUXO $190 P125 | R 175
Type | —— e o N N N !
Temps d'application : | i
Secking thre 15 min ' 13 min
Etendue de controle :
Examination extent : Spot
i _ RESULTATS ResuLts
& | SCHEMA / SKETCH :
gﬂ_. S = |
85| §8 o i
| €5 | B8 | 22| 8¢
Repére Soudures =5 8 2 ‘ 22 8¢
Welds Number | 85 | S3 8| o
5B 8L &4 <°
53 | 58
| E7 | B
Piston N° 1 = X |
Piston N°2 I il
Piston N°3 X | |
Piston N°4 X |
Piston N*5 - - X
Piston N°6 1 ] X
Piston N°7 il IR e = i
Piston N°8 X

Commentaires / Comments :
Aucune indication n'a été décelée hors tolérance lors de P’inspection

Remarques/Remarks :

R.A.S
T.1.C Controleur / T.5g Coptroen\SUSUUY = ™ Validé par / Validated by i Autres / Others
Nom / Name : DAAS MOHAMED ’,‘".I'I“*TL‘E’L"’“ / Name : CHIBOUB MOUNIR Nom / Name :
Date : 16/04/2016 _ | EanetionkFunction Fonction/ Function :
Signat ¥ 1 Date : 21/04/201 Date :
Signature : Signature :

Les résultats de l'inspection se rapportent exclusivement au travail commandé ou aux objets ou lots inspectés
Ce rapport ne peut étre copié qu'avec I'accord de TIC et du client et ce, uniquement dans son entiéreté.
Seule la version frangaise fait foi.

Rapport Code : RQ/CND-PT/01 IE :07 Edition :07/15 Page: 111



RAPPORT D'EXAMEN PAR MAGNETOSCOPIE

. i St Certifi
h <l A1 al y yasiall il glaose MAGNETIC PARTICLE EXAMINATION REPORT

1% TECHNIQUE INSPECTION & CONTROLE s.a B 5k oo MZL

1- 1 — 18 Zone Industrielle kheireddine, 2015 Le Kram, Tunis — TUNISIE N°® AFF/JOB N |5339’(:"“RT | C I B“'"ﬂl CMRT I 339-01/07 I

Tel . #2168 71 180 140 Fax : +216 71 180 141
Cade client/ Service/ Liew' Maitre de |'zuvre/ Code sous Affaire

Rapport NQ ! Repon Nu ‘2350!16 Client code/ Service/ Location/ Costumer /' Job code
Client: CMRT Ligne n®: NA Plan n® : NA Objet n Navire Caribbean Fantasy
| Clientt Line n° : DWGn": Objectn®:

Chantier : MZL BOURGUIBA [ Code de référence : IACS Rec.68/Rev.1 2007 | Procédure n° PQ:‘C‘ND MT/01
Plant : | NDT réf code : | Procedure code :

Critere d'acceptabilité suivant ; : IACS Rec.68/Rev.1 2007 | Contréle visuel : ACCEPTABLE

Acceptance standard : Visual Examination :

Objet de l'inspection : Axe de Piston du MP 2 Th Epaisseur du Matériau : Na

Object of the inspection : Thikness of material :

Procédé de soudage : NA Température de la piéce: (°C) Métal de base : NA
Welding process : Spicemen temperature : ("C) Base metal :

Stade de I'examen :100 % T. Thermigue N/A : D ' Avant T, Thermique: | | | Aprés T. Thermique :
Inspection stage : PWHT N/A : | Before PWHT : After PWHT :

Etat de surface/Surface Condition TECHNIQUE DE CONTROLE /INSPECTIONTECHNIQUE
M Brut/Crude Equipement / Equipment : Pince & aimant permenant _ I
[ 1 Brossée/Brushed | Typedecourant:  Ac [_] DpC [:l
1 Grenaillée / Send Blasted Marque/Tarde mark : Babcco B 102 A
] Meulée/ Grounded Contraste /Contrast ijype de témoin/witnesses type: ASME [} BERTHLOD []
[] Autre/Other Révélateur Sec/dry D Humide/wet D Fluorescent ]
Condition d'observation: lumiere de jour : D lumiere artificiel : ] Valeur relevée (1000 Lux
Observation condition Day light Aificial light relevant measure
Etendue de contréle: |
Examination extent : | 100% ( X ) Spot ( )
2=k B RESUL TATS/RESULTS
| | SCHEMA / SKETCH:
22| 53| - AXE 5
Repére Soudures S22 £ong.ce
Welds Number oaR| g reparation
é;(j Sl < Reparation zone
AXEl | X | |
AXE 2 X | e e g
AXE 3 X |
AXE4 | X | |
AXES X .
~_AXEG6 | X oA PE—
 AXE7 | X ; |
AXE 8 I X |

‘Commentaires / Comments:

Remarques/Remarks : R.A.S

T.L.C Controleur / T..C Coptroller l ~ Validé par Autres / Others
Nom / Na b Rus | ' Nom / Name : Ali cham | Nom / Name *
nﬁ@tnctlonf Function : ins Date :
: ﬁ.paté)fmthms | Signature :

ey 189 4, Sléhatur Fitr;

7.

Les résultats de l'inspection se rapportent exclusivement au travail commandé ou aux objets ou lots inspectés.
Ce rapport ne peut étre copié qu'avec |'accord de TIC et du client et ce, uniquement dans son entigreté.
Seule la version frangaise fait foi.

Rapport Code : RQ/CND-MT/01 IE .06 Edition : 03/13 Page : 1/1



. : it =~ RAPPORT D'EXAMEN PAR MAGNETOSCOPIE
tl ("?""! Llall ¢ il Ak Kosks MAGNETIC PARTICLE EXAMINATION REPORT

TECHNIQUE INSPECTION & CONTROLE 5.2 m‘fx1 MZ1

1- 1= 18 Zone Industrielle kheireddine, 2015 Le Kram, Tunis — TUNISIE N* AFF/JOB N I 5339-CMRT | C | Bnurgl CMRT | 339-01/07 |
Tel +216 71 180 140 Fax : +216 71 180 141

Code client/ Service/ Liew/ Maitre de |'aarvre/ Code sous Affaire

Rappcrt Ne / Report N° :2351/16 Client code/ Service/ Location/ Costumer Job code

Client: cMRT Ligne n I NA Plan n® : NA Objet n°: Navire Caribbean Fantasy
Client: Linen®: | DWG n®: Objg.:}_ phy 1
Chantier : MZL BOURGUIBA Code de référence : 1ACS Rec.68/Rev.1 2007 | Procédure n° : PQ/CND-MT/01

Plant : NDT réf code : ' Procedure code :

Critére d'acceptabilité suivant | : IACS Rec.68/Rev.l 2007 Contréle visuel | ACCEPTABLE

Acceptance standard : Visual Examination .

Objet de l'inspection . Axe de Piston du MP 1 Bb Epaisseur du Matériau : NA

Object of the inspection : Thikness of material :

Procédé de soudage : NA Température de la piéce: (°C) Métal de base : NA

Welding process : Spicemen temperature ; (°C) Base metal :

Stade de I'examen :100 % T. Thermique N/A : m |Avant T. Thermique: | | [Aprés T. Thermique : | |
Inspection stage : PWHT N/A ; y Before PWHT : After PWHT :

Etat de surface/Surface Condition :  TECHNIQUE DE CONTROLE /INSPECTION TECHNIQUE
e Brut/ Crude | E_quipement | Equipment : Pince a aimant permenant i
[ Brossée/Brushed | Typedecourant:  Ac [_] e [ ] o
[ Grenaillée/ Send Blasted | Marquée/Tarde mark : Babcco B 102 A
[ 1 Meulée/Grounded |  Contraste /Contrast :I;_:Jhype de témoin/witnesses type: ASME [} BERTHLOD [
(1 Autre/Other Reévélateur Sec/dry [£7] Humide/wet E Fluorescent ]
Condition d'observation: lumiéere de jour : D lumiere artificiel : |:| Valeur relevée :1000 Lux
Observation condition Day light Artificial light relevant measure
Etendue de contréle;
Examination extent : 100% ( X ) Spot( )
L RESULTATS/RESULTS -
SCHEMA / SKETCH:
‘Eb'i 21 58
oa| 8P
Repére Soudures =888 £0ne-do
Wealds Number [ @ % pe i repa{atfon
{% 2| <g . Reparation zone
{ - | | -
- AXE 1 X 1 —
AXE2 | X | | ' |
= AXE 3 L X ' &
AXE 4 | X | '
AXE 5 | X | |
| AXE®6 [ X | |
| AXE 7 | X g ,
X

Commentaires / Comments: Aucune indication n’a été décelée hors tolérance lors de I'inspection

Remargues/Remarks . R.A.S

Autres / Others

T.L.C COI’\U’OIEUFI T.J,C Controller | Validé par /valigs

Nom / Nameg ~ Nom / Name : Ali Chamekh ' Nom / Name :

Date : 18/0 e [t Egmct!Oﬂf Function : ins Date :

Signature : éie’vmwzme Signature -
fﬁfgnature palld

Les résuliats de l'inspection se rapportent exclusivement au travail commandé ou aux objets ou lots inspectés.
Ce rapport ne peut &tre copié qu'avec I'accord de TIC et du client et ce, uniquement dans son entiéreté.
Seule la version frangaise fait foi.

Rapport Code : RQ/CND-MT/01 |IE :06 Edition : 03/13 Page: 1/1



Ceruie |

s e
Lot 1- 1 = 18 Zone Indusirielle kheireddine, 2015 Le Kram, Tunis — TUNISIE
Tel . +216 71 180 140 Fax: +216 71 180 141

RAPPORT D'EXAMEN PAR RESSUAGE

. A8 jall p (il 45 .
l-']‘ yJ) TECHNTQUS INSPECTION & CONTROLE 5.3 el i LIQUID PENETRANT EXAMINATION REPORT

N® AFF/JOBN°: [5339-CMR, |CND |MZL BOURGUIBA|CMR | 339.0107|

Rapport N° / Report N° :1985/16

Code clieny Service/ Liew Maltre de |'euvre/ Code souy Affaire
Client code/ Service/ Location/ Costumer Job code

Client: CMR Ligne n° 'NA Plan n° :NA | Objet n° : CARIBBEAN FANTASY
Mept: _____ _ [lnen”; JDWSnTs . Obentn® e
Chantier : MZL BOURGUIBA Code de référence : IACS Rec.68/Rev.] 2007 [ Procédure - PQ/CND-PT/01

Plant : NDT ref. code : | Procedure code :

Acceptance standard

Critere d'acceptabilité suivant : IACS Ree.68/Rev.1 2007

Controle visuel : ACCEPTABLE
Visual Examination

Object of the inspection :

Objet de l'inspection :CULASSE MP1 Bd

Métal de base : NA

Basa metal -

Epaisseur :NA
Thickness

Condition d'observation: lumiére de jour
Day light

Observation condition

:D lumiére artificiel :[:] Valeur relevée : 800 Lux

Artificial light ralevant measure

Stade de 'examen : Spot

T. Thermique N/A :

Avant T. Thermique : [_]|Aprés T. Thermique : [ )

|

CULASSEN' "0276088" |

GULASSE N7 77272085 _
CULASSE N°3 “72770349"

Inspection stage : PWHT N/A - Before PWHT : | After PWHT :
Produits utilisés Solvant Type de Pénétrant | Type de révélateur
. Used Materials Cleaner Penetrant | Developer
. |
;r;n?ae HEA S190 P125 | R 175
TEj"i’_lpS _d'apphca{ion 15 min l 13 min
Socking time !
Etendue de controle : '
Examination extent : Spot
== RESULTATS /RESULTS o
o | = | | SCHEMA / SKETCH :
[ = e
T | E S
L | S5
= g | ER
Repére Soudures b o I 2
Welds Number BT = @
- 8 -
S5 ‘ 83
7| B¢

CULASSE N*4 "0279738" | -

CULASSE N°5 “7270930"
CULASSE N6 “7277074"

CULASSE N°7 “7270265"

_CULASSE N°8 “7277036"

Commentaires / Comments :

Aucune indication n’a été décelée hors tolérance lors de Pinspection

Remarqgues/Remarks :

R.A.S
T.1.C Contréleur / T.1.C Controlier Validé par / validated by Autres / Others
Nom / Name : DAAS MOHAMED Nom / Name : CHIBOUB Nom / Name
Date : 16/04/2016 | Fenction/ Eunction : Isp Ni Fonction/ Function :
Signat "'Date. 121/0] Date :
f Sighature : Signature :

Les resultats de l'inspection se rapportent exclusivement au travail commandé ou aux objets ou lots inspectés
Ca rapport ne peut étre copié qu'avec I'accord de TIC et du client et ce, uniguement dans son entiéreté.
Seuls la version frangaise fait foi.

Rapport Code : RQ/CND-PT/01 |E :07 Edition :07/15 Page . 11



TECHNIQUE INSPECTION & CONTROLE s omigicnpl LIQUID PENETRANT EXAMINATION REPORT

O ISAS 19007

l',. O Ayl g (b A ey T RAPPORT D'EXAMEN PAR RESSUAGE

Lot - 1 - 18 Zone Indusirielie kheireddine, 2015 Le Kram, Turis ~ TUNISIE | N° AFF/JOB N°: |5339-CMR, |CND |MZL BOURGUIBA|CMR | 339-01/07|
Tel: +216 71 180 140 Fax: +218 71 180 141 .

L o . Cade client/ Service/ Liew' Maltre de |'aruvre! Code sous Affaire
Rappm‘t N*/ Report N :1986/16 Client code/ Service/ Location/ Costumer 7 Job code
Client : CMR Ligne n° :NA Plan n® :NA | Objet n° : CARIBBEAN FANTASY
Client : ) i Linen®: DWGn®: ) | Objectn®*:
Chantier : MZL BOURGUIBA Code de référence . IACS Rec.68/Rev.1 2007 | Procédure : PQ/CND-PT/01
Plant : | NDT ref. code : | Procediire code -
Critére d'acceptabilité suivant : IACS Rec.68/Rev.1 2007 Contrdle visuel : ACCEPTABLE
Acceptance standard : Visual Examination :
Objet de l'inspection : CULASSE MP2 Td Metal de base: NA
Object of the inspection : - Base metal :
Epalsseur :NA Condition d'observation: lumiére de jour : ] lumiere artificiel :[:3 Valeur relevée : 800 Lux
Thickness : Observation condition Day light Artificial light relevant measure
Stade de I'examen : Spot | T. Thermique N/A Avant T. Thermique : [ | Aprés T. Thermique : |
Inspection stage : [ PWHT N/A ; | Before PWHT : After PWHT :
Produits utilisés ' Solvant ’ Type de Pénétrant Type de révélateur
Used Materials | Cleaner | _ Penetrant | ___ Developer
Type : FLUXO i $190 ﬁ P125 - R 175
| Type - . iy r '[ =
Temps d'application | . . :
Socking time g 15 min . 13 min

ndue de controle : |
oo | o
N RESULTATS RESULTS e g i
' ® ! | | SCHEMA / SKETCH :
@ @ g y
@ £ Sw S .
S = 8 S 2
Repére Soudures - o 3% | £8
Welds Number S = a8 QR
sk S '
LS £ '
CULASSE N°*1 "V93C " X ]
_CULASSE N°2 "3270683" | ,' IS SN
CULASSEN°3 "1782148" | = | = | X
CULASSEN°5"0278330" | | = | X
CULASSE N°6 "9270230” | | X
CULASSE N°7 "0279516" | | A
CULASSE N°8 "8277418" | N, [ .
£S5 SIS AR eSS i
L = | ! el
[ i
| |
Commentaires / Comments : Aucune indication n’a été décelée hors tolérance lors de Finspection
Remargues/Remarks :
RA.S
T.1.C Contréleur / T.L.C Controlier - CuvValidé par / Validated by _ Autres / Others
Nom / Name : DAAS MOHAMED NomY Nameg | Nom / Name
Date : 16/04/2018 . \“»Fopetion! F | Fonction/ Function :
Sign . {Date: 21 | Date :

Les resuliats de lnspection se rapportent exclusivement au travail commandé ou aux objets ou lots inspactés.
Ce rapport ne paut étre copié qu'avec l'accord de TIC et du client et ce, uniquement dans son entiéreté
Seule la version frangaise fait foi.

Rapport Code : RQ/CND-PT/O1 IE :07 Edition :07M115 Page: 1M



TECHNIQUE INSPECTION & CONTROLE 5.3 50 14001 8 LIQUID PENETRANT EXAMINATION REPORT

OHSAS 18001

l'.. o 28l g bl s ~ RAPPORT D’EXAMEN PAR RESSUAGE
1 il /

Lot 1- 1 ~ 18 Zone Industrielle kheireddine, 2015 Le Kram, Tunis — TUNISIE | N° AFF/JOBN®: |5339-CMR, |CND |MZL BOURGUIBA|CMR | 339-01/07|
Tel  +216 71 180 140 Fax : +216 71 180 141

Rapport N°/ R rt N° :2348/16 Code client/ Service/ Liew/ Maitre de |'cervre/ Code sous Affaire
PP e N Client code/ Service/ Location/ Costumer | Job code

Client : CMR | Ligne n® :NA | Plan n® :NA Objet n° : CARIBBEAN FANTASY
Client : | Line n*: | DWG n° : Objectn® :
Chantier : MZIL. BOURGUIBA | Code de référence : 1ACS Rec.68/Rev.1 2007 Procédure : PQ/CND-PT/01
Plant : | NDT ref. code ! Procedure code :
Critere d'acceptabilité suivant : IACS Rec.68/Rev.1 2007 | Contréle visuel : ACCEPTABLE
Acceptance standard | Visual Examination
Objet de l'inspection : 64 Soupapes Métal de base: NA
Object of the inspection : Base metal :
Epaisseur :NA Condition d'observation: lumiére de jour ] lumiére artificiel :|:| Valeur relevée : 800 Lux
Thickness : Observation condition Day light Artificial light relevant measure
Stade de I'examen : Spot 'T. Thermique N/A : |Avant T. Thermique : [_] | Aprés T. Thermique : [ ]
Inspection stage : | PWHT N/A : Before PWHT : | After PWHT .
Produits utilisés ' Solvant Type de Pénétrant Type de révélateur
Used Materials | Cleaner —ir__ Penetrant | Developer
Typs; FEEXO $190 P125 | R 175
e . e o - — s _
Temps d'application I :
Socking time 15 min 13 min
Etendue de contréle :
Examination extent : Spot
e i _ RESULTATS /RESULTS
Mg & ' ‘ SCHEMA / SKETCH :
® o : :
— -c . == L
T 5 28
Repére Soud 3§ | S§ | 83| &8 ‘
epére Soudures b1 £ | 88 2 |
Welds Number &= S3 | 88 ‘ & 5
58| R | 88| <®]
L5 o3 = |
e | 3*
T | |
54 Soupapes | X
4 Soupape 2A7 X | X | X
‘Soupape 14U . | X
Soupape 2A2 | X |
Soupape 17B | X |
Soupape 5CMP2 X
Soupape 16A e N
| Soupape 28B I | X I
Soupape 15B X | |
Soupape 11C 1 X |
Soupape 2B3 X d
L A 12
Commentaires / Comments :
Remarques/Remarks :
R.A.S
T.1.C Contréleur / T.1.C Controller ¢,idyic Validé par / validated by ' Autres / Others
Nom / Name : DAAS MOHAMED" =~ | Nom / Name ; C} MOUNIRIC Nom / Name :
Date : 16/04/2016 " . .wri) Fonctiof/ Fefittion - | Fonction/ Function :
signatu I - o=t : 21042016 Date
Y 'Signatu_r_el_:\.., yar Signature :

Les résultats de l'inspection se rapportent exclusivement au travail commandé ou aux objets ou lots inspectés.
Ce rapport ne peut étre copié qu'avec |'accord de TIC et du client et ce, uniquement dans son entigreté.
Seule la version francaise fait fol.

Rapport Code : RQ/ICND-PT/01 IE :07 Edition :07/15 Page: 111



. = = e Lertihy.
4Bl yall g hadnl) Aaids 1505001,
] TECHNIQUE INSPECTION & CONTROLE 5.4 Liipgnia)

1- 1 - 18 Zone Industrielle kheireddine, 2015 Le Kram, Tunis — TUNISIE
Tel: +216 71 180 140 Fax : +216 71 180 141

Rapport N° / Report N® :2374/16

N°® AFF/JOB N | s339-cmrT | ©

RAPPORT D'EXAMEN PAR MAGNETOSCOPIE
MAGNETIC PARTICLE EXAMINATION REPORT
MZL

|Bourg|  CMRT | 339-01/07

Code client/ Service! Liew’ Maitre de ['euvre’ Code sous Affaire

Client: CMRT Ligne n®: nA

Client: = |lineat = I C _ I
Chantier © MZL BOURGUIBA Code de référence : IACS Rec.68/Rev.l 2007
Plant . NDT réf. code :

Client code: Service/ Location’ Castumer Joh code
Plan n®: NA Objet n°: Navire Caribbean Fantasy
| DWG n*; Objectn” .

| Procédure n° : PQ/CND-MT/01
Procedure code :

Critére d'acceptabilité suivant : : 1ACS Rec.68/Rev.1 2007
Accepiance standard

Controle visuel ;| ACCEPTABLE
Visual Examination :

Objet de l'inspection : Axe de Piston du MP | Bb
Object of the inspection .

Epaisseur du Matériau : NA
Thikness of material :

Procéde de soudage : Na

Température de la piece: (°C)

Métal de base . Na

Welding process : Spicemen temperature : (*C) Base metal :
Stade de I'examen 1100 % T. Thermigue N/A : [3 Avant T. Thermique: | Aprés T, Thermique : |
Inspection stage - PWHT N/A ; — Before PWHT . After PWHT :

Etat de surface/Surface Condition |

ke Brut/crude ,

[ ] Brossée/Brushed |
[—1 Grenaillée / Send Blasted

[ | Meulée/ Grounded
1 Autre/Other

Condition d'observation:;

TECHNIQUE DE CONTROLE 7 INSPECTION TECHNIQUE
Equipement I Equipment : Pince a aimant permenant

de L1 oc [ ]

Marque/Tarde mark : Babcco B 102 A

Contraste /Contrast :E:][Type de .témDin.-‘mtnesses_i;pe:_ASM-E _E: _B_ERTHLOD [:

Révélateur  Secldry ] Humide/wet ﬁ_
lumiére de jour :

lumiére artificiel : |:| Valeur relevée 1000 Lux

Type de courant

Fluorescent |:|

L

Observation condition Day light Aificial light relevant measure

Etendue de controle: S

Examination extent ! 100 % ( X ) SpOt ( )
 RESULTATS/RESULTS

| SCHEMA / SKETCH:

Repére Soudures ‘

- Zone de
) .
Welds Number & reparation
° Reparahon zone

AXE R1
AXE R2
AXE R3

Commentaires / Comments: Aucune indication n’a été décelée hors tolérance lors de I'inspection

Remargues/Remarks . R.A.S

T.L.C Controleur/ T..C Controler

Valid Autres / Others

Nom / Name : 'Nom / Name : Ali | Nom / Name :
Date : 30/04/2 \Eonction/ Function el Il Date :
Signature : Date : 02/05/201¢ Signature :

Signature :

Les resultats de l'inspection se rapportent exclusivement au travail commandé ou aux objets ou lots inspectés.
Ce rapport ne peut étre copié qu'avec I'accord de TIC et du client et ce, uniquement dans son entiéreteé,
Seule la version frangaise fait foi

Rapport Cede : RQ/ICND-MTIO1 IE :06 Edition : 03/13 Page: 1/1
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TURNISIE

=

Your Mediterranean Partner

LIQUID PENETRANT EXAMINATION
REPORTRAPPORT D’EXAMEN PAR RESSUAGE

150 =0
150 Heaxy
MRSAS Tk

BUREAL VERITAS
Conitacaman

Identification
Identification

Thickness
Epaisseur

Report N/Rapport N°01 Plan Number /Numero de plan Job Ref :

Client/ciient: Visual examination/ contréle visuel Acceptable

VESSEL /navire : caribbean fantasy MaterialMatériaux: Steel

Us;l?iiigg:g rods of motor starboard side Surface condition/tat de surface: Geaned

Standard(s)/Référence(s): IACS N°68 Surface temperature/Température de la surface:  Room température

Acceptance criteria/Critere dacceptabiiité: IACS N°68 Lighting source/Source d'éclairage: Natural lighting

Examination scope /Etendue de contréle: 100 % Light intensity/intensité lumineuse: 800 lux
Products/produits Examination stage/ phase de rexamen:

KLEANER / nettoyant ORAPI 503 i~ As welded/ Aprés soudage

i e e ] After heat treatment/ Apreés traitement thermique

WHITE REVEALING Irévélateur blanc ORAPI 956

X | Other/Autre ... Mechanical part

Examinationdetails/Détails de I'examen

Result/Résultat

Defects/Défauts

Acceptable
Acceptable

Rounded
Arrondi

Linear
Linéaire

To repair
A réparer

Diameter
Diameétre

Length

Longueur

connecting rod -2 /5-5

connecting rod -3/5-3

connecting rod -4/5-17

connecting rod -5/5-14

connecting rod -6/236 B

connecting rod -7/5-7

connecting rod -8/5-17

2| XXX X[

Compagnie méditerrandenne de réparation Tunisie
B.PN" 10 7050- MENZEL BOURGUIBA ~TUNISIE

Tel (4216 72 418 550 / Fax - 4216 72 418 354 / Eviall -

CMRT inspector Approved By Client'srepresentative Other
Inspecteur SMRT Approuvé Par Le représentant du client Autre
Name/Nom Chmoukhi zied Chmoukhi zied
Date/Date .25-04-2016
Signature/Signature
Direction Technique service: qualitd T bures






